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Gemini Cut Plan
face parte din pachetul de aplica ii Gemini CAD,
destinat intreprinderilor de confectii textile.

Acest pachet cuprinde urm toarele aplica ii :
Gemini Pattern Editor

Gemini Photo Digitizer

Gemini Cut Plan

Gemini Nest Expert

Gemini PLT Spooler

© 2010 Venus Technologies Provider ITN 0035 rev 02.2010

Utilitatea aplica iei:
Cu ajutorul aplica iei Gemini Cut Plan (GCP) se pot realiza urm toarele opera ii :

- Planificarea combina iilor de m rimi pe incadr ri i a panurilor pentru ob inerea
cantit ilor comandate

- Apelarea aplica iei Gemini Nest Expert pentru optimizarea hcadr rilor pe panuri

- Calcularea consumurilor i a eficien ei

- Intocmirea itip rireafi ei planuluidet iere

- Tip rireaincadr rilor pe plotter

- Exportul incadr rilor pentru capul de croit automat

- Salvarea igestionareain fi iere pe disc a planurilor de t iere realizate
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Importul fi erelor native din ASSYSt ((*ZIP) ... .. oen i
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Sta ie de lucru Gemini X9 - configurare



User manual - Gemini Cut Plan

| it & [ bt 7

CAD SYSTEMS

rii opera iunilor Tn Gemini Cut Plan

2.1 Ordinea efectu

Se alege un model ise selecteaz m rimile necesare pentru comand

Se seteaz parametrii privind incadr rile i p nuirea

1.

2.
3.

Se introduc cantit ile comandate pentru fiecare tip de material

Se seteaz strategia de planificare automat sau se face planificare manual

4.

dr rile i panurile, manual sau automat

ncal

Se calculeaz

5.

dr rile pentru fiecare pan
dr rile pe plotter sau se export pentru capul de croit

Tnca

Se optimizeaz

6.

nca

Se tip resc

7.
8.

drare

nca

Se verific informa iile privitoare la

Setip re te fi aplanuluidet iere

9.

pe disc

i ier

10. Se salveaz planul det iere cafi
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2.2 Alegerea unui model i selectarea m rimilor necesare pentru comand

Se apas butonul «Incarc model » pentru deschiderea ferestrei de

w

Se va deschide o fereastr 1n care utilizatorul va alege modelul, tipul de
material i m rimile pentru care dore te realizarea unui plan de t iere.

Mot 1ncarca model din FisierL
Materiale:

Dup selectarea proiectului se vor putea alege tipul de material, abloanele
i m rimile ptr care se dore te planificarea t ierii.

[@meet =10l x|

Murme Fisier iD:'LDatabase'|,S.arnplee'l,M:udeIs'l,r'usta i1 anformm. gem

Deschide Model Gemini | Deschide Model Gerbgrl Deschide Model Assyst | Deschide Model Lectra | Jeschide Model Investi’onic%

~Model Info
Tip material x
Lista sabloanelor din model Lista sabloanslar selectate din madel
Mume sablon |;i a Mume sablon |;I
aplac Fata aplac fata
spakte spate
aplac spate aplac spate
=t w
l | I ¥ 1 | I >

Lista marimilar din madel

Folosite vl ||| |||« |]
Marimi 365 38-M 38-L 40-5 40-M 40-L 42-5 42-M 42-L

Adauga Irnport | Fenunta |

Dup ce s-a selectat un model, dac este un model valid, pe care programul poate s 1l citeasc , in partea
dreapt a ferestrei se vor putea vizualiza aboanele

modelului apoi lista cu m rimile disponibile pentru acel Tip material | Toate materialele j
model ilista abloaner modelului. _ _ _ Lista sabloanaldT0ate materialele
Urm torul pas este selectarea tipului de material care
L . PO Mume s3blon
urmeaz a fi tiat i transferarea in lista de lucru a -
aboanelor din materialul respectiv. Pentru aceasta mineca

utilizatorul va ap sa pe s geata campului din dreptul mesajului “Lista  abloanelor din model . Se va deschide
un meniu ce cuprinde toate materialele din modelul respectiv. Din acesta se va selecta materialul pentru care se
dore te realizarea planului de t iere. Dup selectarea materialului dorit Tn tabel vor fi afi ate doar piesele ce se
vor croi din acesta.

Pentru a transfera abloanele dorite in lista de lucru utilizatorul are la dispozi ie dou posibilit i :
1. Se pot transfera abloanele unul cate unul, se selecteaz mai intdi ablonul cu un click de mouse i apoi se

apas pe butonul
2. Se pot transfera toate abloanele ce au acela i tip de material in lista de lucru dac se face click pe butonul

Pentru a terge un ablon sau toate abolanele din lista de lucru, se folose te unul din butoanele E

ia. Dup selectarea abloanelor se vor selecta m rimile.
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Lista marimilor din model

Folosite v || [ [ [~]
Marimi_ [40-M 40| 42-M 424 2441 441 46-M 6L

debifarea automat a tuturor m rimilor din acest tabel.

Lista marimilor din model
Folosite <l | .| |
33-MI40-M | 42-M | 44-M | 483 | 48-M

Marimi

Pentru modele care sunt gradate pe (m rimi, talii i
conformatii) se poate utiliza filtrul de m rimi. In tabelul
Filtru de m rimi utilizatorul poate bifa sau debifa ce
marimi, talii i conformaii vrea s utilizeze pentru
crearea orderului. M rimile ce sunt colorate in verde
sunt cele utilizate iar cele colorate in ro u sunt cele
neutilizate.

Sunt dou butoane care permit bifarea sau

Se face click deasupra fiec rei m rimi din tabelul “Lista
m rimilor din model” care se dore te s fie prezente in noul
order. Sunt dou butoane care permit bifarea sau debifarea
tuturor m rimilor din tabel.

Dup ce s-au selectat abloanele is-au bifat m rimile, se face click pe butonul de “Import”.
Dac se dore te ad ugarea altor modele Tn acela i order se face click pe butonul “Adaug ”. In acest mod

fereastr de import va r méane deschis
fiad ugatin order.

asistenta___________ x|

Au fost detectate eror la importul piegelor dintr-un fisier *.gem

Pentruy identificarea i corectarea lor va rugam sa deschideti figieml
in PatternE ditor =i sa selectati butonul "erifica piesele pregatite pentru taiere",
[aveti grija ca nici o piesa 2a nu fie selectata)

Acest buton g2 gaseste pe bara de unelte =i are azpectul urmator: %é

Detalii erari:

Fieza guler, marimea 40; Axa simetrie ﬂ
Pieza guler, manmea 42: Axa zimetrie
Fiesa guler, marimea 44; Axa simetrie
Piesa guler, marimea 46: Axa simatrie
Fieza guler, marimea 48; Axa simetrie
IF'iesa guler, marimea 50: Axa zimetrie

2.3 Setarea parametrilor pentru

D nuire

i se vor repeta aceeia i pa i pentru urm torul model care se dore te a

Dac modelul care va fi Incarcat include
aboane cu erori, atunci va apare un mesaj de
averizare. Cand se incarc un model n aplicaia
Gemini Cut Plan, toate abloanele vor fi verificate,
dac este detectat vreo eroare, va ap rea o nou
fereastr de “Assisten ”

Este afi at o list cu erorile detectate ipa ii
care trebuie urma i pentru a fi corectate acestea.
Gemini Cut Plan nu va incarca modelele cu erori.

i incadrare

Se face click pe tabul “Set ri pl nuire”

Pentru o planificare cu acurate e a p nuiri

a ecranului.
In acest tab se pot seta urm toarele:
1. Set ricomand
2. set ri material
3. Set riiniiale incadrare
4, Set ri p nuire

Informa ii generale de p nuire
Num rul recomandat de foi Tn pan

o este num rul de foi optim pentru pan, in func ie de
grosimea i caracteristicile materialului t iat

Lungimea recomandat de p nuire

0 este lungimea optim de p nuire, In funcie de
i de caracteristicile materialului
p nuit ; aceast lungime poate fi depa it pentru a
se obine optimiz ri eficiente , dar numai in limita
lungimii maxime de p nuire. Lungimea maxim de
p nuire este lungimea recomandat

condi iile tehnice

plus 5 % din valoarea sa.
Num rul maxim de produse pe incadrare

i a incadr rii se
pot seta anumite op iuni legate de aceste opera ii. Aceste set ri pot fi
ajustate in orice moment n timpul lucrului cu acest program i va
determina recalcul ri pentru anumite opera ii de planificare.

Se face click pe tabul “Set ride p nuire” din partea dreapt

de p nuire

Info  Seteri spanuire | Grupare materiale |

etari comanda:
Mumar recomandat de foi 100
Lungime recomandata de spanuire 600 an

Mumar maxim de produse pe incadrare

Rezerva la capat de span

ateriale

MNume material Alb
Culoare material
Masa specifica a materialului

Rezerva laterala

etari initiale incadrare:
Latime material

Adaos implicit pentru sabloane

—Setari contractie:
¥ Contractie material

O:I-Z_% Vi |2 Y

£ Valori de contractie a materialului din modele

Setari spanuire
% Foaie simpla {un produs pentru fiecare foaie)
" Foaie dubla (jumatate de produs pentru fiecare foaie)

[~ Foaia simpla va fi spanvita in numar par de foi

rOptiuni pentru tubular:
¥ Foloseste marginea de sus
[~ Foloseste marginea de jos

Anterior Urmator
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0 este num rul maxim de produse care se estimeaz c intr pe o incadrare, cat mai aproape
de lungimea recomandat de p nuire. Acest num r este estimativ, intrucat in urma
combin rii intre diverse m rimi se pot ob ine markere cu mult mai scurte sau mai lungi.

Rezervalacap tla p nuire
0 este rezerva tehnologic | sat la p nuire la cele dou capete ale fiec rei foi din pan; se va
introduce doar rezerva de pe o parte, nu cea cumulat iar programul o va lua in considerare
dublat cand va realiza consumul total de material.

Set ri material:
Nume material:
o Utilizatorul poate pune un nume pentru fiecare material utilizat astfel incats poat fig sit mai
u or

Culoare material
o Fiecare material poate fi reprezentat in zona de planificare de o culoare specific ce este
aleas de utilizator. Pentru aceasta utilizatorul va face click pe p tr elul alb, i din ferastra cu
paleta de culoi deschis utilizatorul va allege culoarea dorit .

Masa specific a materialului
o Aici se introduce greutatea specific pentru materialele utilizate in g/mp

Rezerva lateral
0 este rezerva tehnologic | sat la marginile laterale ale fiec rei foi din pan ; se va introduce
doar rezerva de pe o parte, nu cea cumulat iar programul o va lua in considerare dublat cand
va realiza consumul total de material calculat in grame pe metru p trat.

Set riini iale Tncadrare
L time material
0 Reprezint | timea materialului ce urmeaz a fi t iat i care este folosit pentru crearea i
optimizarea markerelor. Dac acest valoare va fi afi at pe un fundal ro u ihseamn c¢ s-a
schimbat valoarea | imii Tn Gemni Nest Expert.
Adaos implicit pentru abloane
0 este rezerva tehnologic | sat 1n jurul fiec rei piese pentru t iere. Dac materialele se
comport diferit distan a tehnologic pentru t iere se va stabili f cand click pe ¢ sua cu
denumirea materialului din tabelul in care se introduc cantit ile. Adaosul pe ablon difer de la
un abon la altul in acest caz valoarea va fi schimbat 1n aplica ia Gemini Nest expert. Acest
lucru va fi men ionat prin afi area valorii adaosului pe un fundal ro u in gemini Cut Plan.
Toate valorile de la “Set ri order”, “Set ri material i“Set ri” i“Set riini iale marker” sunt luate implicit
din “Set ri implicite”/ tabul “Set ri program”. Utilizatorul poate seta ca implicite valorile care sunt cel mai des
utilizate i numai in cazuri excep ionale se pot schimba pentru alte tipuri de materiale.

Set ri contrac ie

Contrac ie material

Se pot realize incadr ri pe materiale ce au contractie f r s se schimbe dimensinea ablonului in
Gemini Pattern Editor. Sabloanele pot fi realizate ip trate intr-un fi ier *.gem la o dimensiune normal f r
s se aplice contractia.

M rirea sau mic orarea abloanelor pe lungimea sau | timea materialului se poate face direct n
programul Gemini Cut Plan, prin introducerea valorilor contac iei materialului, sau se pot declara Tn gemni
pattern Editor, Tns contrac ia se va lua n calcul numai pe abloanele tip rite din Editor sau dac utilizatorul
va bifa “Valori de contrac ie a materialului din modele”.

o Contractie material:
Pentru setarea contraciei In Gemini Cut Plan

_S;B" contractie: utilizatorul trebuie s bifeze optiunea “Contrac ie
e o2 % W2 % material”. Dup care utilizatorul va trebui s ia o bucat
£ WG PF T E ETE I sl din marerialgl pe care se va facelinf:atjrareal i va

—Selt{ ingime material prefuaat |12 an m sura lungimea i | imea acesteia fnainte i dup
(7|lEnsis fun orodue nentn i fazis] realizarea procesului tehnologic de fabricaie, i apoi

va introduce dimensiunile m surate Tn urm toarele
campuri:
etari contractie: - Lungimea m surat inainte  procesul
¥ Contractie material U=|'2 % Vi]2 S tehnologic trebuie scris in campul “Lungime material
£ Valori de oo e materal Aepraua St ]100  am neprelucrat ”, |_Iung|mea m syrt qup prczcesul_ de
etari spanuire ]| | - : prelucrare va fin introdus n cé&mpul “Lungime
Latime material prelucrat: |98 om . ” ~ . K .
{% Foaie simplaltin nrodis nentr fiecars fnats: material prelucrat”. Ambele campuri vor deveni active

atunci cand se face click pe campul “O:”
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- L iemam surat trebuie introdus Tn campul
etari contractie: “L ime material neprelucrat ” i | imea m surat
% Contractie material o2 %o |2 % dup procesul de prelucrare va fi introdus Tn campul

“L ime material prelucat”. Ambele ca&mpuri vor
deveni active atunci cand se face click pe campul “V:”
Programul va calcula factorul de dilatare sau de
contrac ie a materialului, care va fi afi at in cAmpurile
O iV iva aplic valoarea invers a acestuia pe
abloanele din 1incadrare indifferent de poziia
acestora.

Utilizatorul poate introduce direct coeficientul de
contrac ie, dac de ine aceast infromaie, f cand click
direct pe campul corespunz tor i editand vaoarea
respectiv .

‘ Valoarea contrac iei poate fi schimbat pentru anumite
sau pentru toate abloanele Tn aplcaia Gemini Nest
Expert. In acest caz particular valoarea originala din
Cut Pan va fi afi at pe fundal ro u.

o Valori de contrac ie a materialului din modele
Utilizatorul are posibilitatea de a deta contrac ia in Gemini Pattern Editor, dar aceasta va fi luat in
considerare numai pentru abloanele care se vor da la tip rit din Editor. Utilizatorul are posibilitatea de a importa

aceast proprietate pentru ablon din Gmini pattern Editor dac bifeaz opiunea “Valori de contracie a

” A

materialului din modele” in Gemini Cut Pan.

”SEEI’i contractie:

f+ Contractie material D:- % Vs - e

Atunci cand op iunea “Valori de contrac ie a materialului din modele” este bifat utilizatorul nu va
putea edita set rile pentru contrac ie in Gemini Cut Plan.

Set ri p nuire:

Materialul poate veni rulat Tn diferite moduri: nepliat ,

pliat itubular, astfel un strat poate fi dintr-o singur foaie de Starl spanuie
material repectiv dou foi de material ce reprezint materialul {% Foaie simpla {un produs pentru fiecare foaie)
pliat sau tubular. (™ Foaie dubla (jumatate de produs pentru fiecare foaie)

In aceast zon se pot alege set rile de p nuire pentru
orderul current. Se poate alege dac se face p nuirea pe e
foaie simpl sau foaie dubl , i dac se dore te lucrul pe ”Oph“”' Sttt

. A . . . w Foloseste marginea de sus
material tubular sau pliat Tn functie de model i de material. I/ - i
[~ Foloseste marginea de jos

[~ Foaia simpla va fi spanuita in numar par de foi

Foaie simpl (tot produsul pe incadrare )

Utiizatorul trebuie s bifeze acest op iune dac vrea ca produsul s fie incadrat complet pe incadrare.
Pe incadrare vor fi plasate toate abloanele selecate din model.

Pentru produsele cu abloane simetrice, dac modelul i tipul de material o permite, utilizatorul poate
alege s foloseasc materialul in form pliat sau tubular .

Pentru aceasta utilizatorul trebuie sa sa bifeze una sau ambele set ri de la sec iunea “Op iuni Tubular”

o Folose te marginea de sus s

o Folose te marginea de jos ¥ Foloseste marginea de sus
[~ Foloseste marginea de jos

In acest caz programul va calcula automat cantitatea de produse in functie de algoritmul de p nuire
specific. Pe incadrare, abloanele simetrice pot fi plasate numai jum tate de-a lungul marginii pliate a
materialului, astfel Tncat intregul ablon s fie ob inut in urma depierii materialului. Pentru tipul de p nuire foaie
simpl dac abonul este pe jum tate pliat, abonul va fi dublat in cantitate.(Decizia despre cand s se pieze un

ablon va fi luat de utilizator in aplica ia Gemini Nest Expert i acest lucru este descris Tn manualul de utilizare
al programului Gemini Nest Expert.)
Dac utiizatorul lucreaz pe material tubular atunci trebuiesc bifate ambele op iuni de la Op iuni Tubular
respectiv: “Folose te marginea de sus” i “Folose te marginea de jos”. Dac lucreaz pe material pliat atunci
trebuie s selecteze numai una din aceste op iuni.

Foaie dubl (jum tate de produs pe incadrare)

Utilizatorul trebuie s bifeze aceast opiune, dac alege s Tncadreze jum tate din abloanele unui
produs, pentru a ob ine dup realizarea incadr rii un singur produs. Pe incadrare vor fi incadrate jum tate
din aboanele pereche din produs, cealalt pereche fiind op inut de pe a doua foaie a materialului pliat.

Pentru produsele ce au abloane simetrice dac materialul i modelul pemite utiizatorul poate alege s
foloseasc materialul pliat sau tubular.

Pentru aceasta utiizatorul trebuie s bifeze una din op iunile de la “Op inui tubular”:

6
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o Folose te marginea de sus
o Folose te marginea de jos
In acest caz programul va calcula automat cantitatea de produse in functie de algoritmul de p nuire
specific. Pe incadrare, abloanele simetrice pot fi plasate numai jum tate de-a lungul marginii pliate a
materialului, astfel incat intregul ablon s fie ob inut in urma depierii materialului. Pentru tipul de p nuire foaie
simpl dac abonul este pe jum tate pliat, abonul va fi dublat in cantitate.(Decizia despre cand s se pieze un
ablon va fi luat de utilizator in aplica ia Gemini Nest Expert i acest lucru este descris Tn manualul de utilizare
al programului Gemini Nest Expert.)
Dac utiizatorul lucreaz pe material tubular atunci trebuiesc bifate ambele op iuni de la Op iuni Tubular
respectiv: “Folose te marginea de sus” i “Folose te marginea de jos”. Dac lucreaz pe material pliat atunci
trebuie s selecteze numai una din aceste op iuni.

Foaia implavafi p nuit Tnhnum rpar de foi
Aceast op iune trabuie bifat Tn cazul in care utilizatorul trebuie s incadreze abloane simetrice i
trabuie s fac anumite simetrii atunci cand taie abloanele pereche.

Aceast opiune va genera numai panuri cu num r par de foi. Chiar i a a, pe ultimul pan datorit
cantit ilor din order, este posibil s existe un num rimpar de foi.
In acest caz utilizatorul are trei posibilit i pentru rezolvarea aca pentru foaie dubla cantitatea este impara D0
acestui lucru in fereastra de Set ri/ Set ri p nuire W T
automat /dac pentru foaie dubl cantitatea este impar
- Pentru a cer te num rul de foi pentru ultimul pan pan
cand devine par, pentru aceasta utilizatorul trebuie s %' Laza impar
bifeze op iunea “Incrementeaz ”
- Pentru a descre te num rul de foi in pan pe ultimul pan pan céand devin pare, pentru aceasta
utilizatorul trebuie s hifeze “Decrementeaz " sau s lase num rimpar de foi pe ultimul pan.
- saus lase num rimpar de foi, pentru aceasta utilizatorul va trebui s bifeze “Las impar”

" Decrementeaza

Pentru acele cazuri cand orderul este realizat din mai multe tipuri de materiale, utilizatorul trebuie s le
adauge unul cate unul, itrebuie s editeze propriet ile pentru fiecare material introdus.Pentru a face acest
lucru trebuie s apase pe butonul Urm tor ce se g se te in partea de jos a tabului “Set ri p nuire”. Dup
ce se face click pe acest buton, un nou material va fi ad ugat in lista cu materiale i va avea set rile
ini iale.(*Set rile ini iale pot fi setate in fereastra de set ri tabul Set ri program)

Utilizatorul poate verifica toate propriet ile materialelor introduce folosind butoanele “urmator” i
“anterior”. Utilizdnd aceste dou butoane, utilizatorul poate s ri de la un material la altul, in fa  sau Tnapoi Tn
ordine consecutiv .

Orice material ad ugat din gre eal in list poate fi ters in orice moment, f cand click pe butonul
Sterge, cAnd in Set ri p nuire sunt afi ate propriet tile sale.

Gruparea materialelor Info | Setari spanuire  Grupare materiale |

Materialele folosite pentru comand pot avea sau Grupeaza 'I"fl Grupeaza similar | Degrupeaza tot |

nu propriet i similare. Dac au propriet ti similare pot - - g

fi grupate Tmpreun pentru a fi utilizate in acela i
pan. dac au propriet ti diferite nu pot fi utilizate
impreun 1Tn acela i pan. Sunt cateva cazuri cand au
propriet ti similare (cum ar fi latimea i contrac ia)
darn u pot fi t iate impreun pentru ¢ au culori

diferite de exempu: negru i alb. Material nou

i

-]
Pentru a grupa abloane similare, utilizatorul 2l
trebuie s activeze tabul “Grupare materiale” din Aranjare
partea drept a aplicaiei. In acest tab utilizatorul f+ Afiseaza grup vertical
poate vedea intreaga list de materiale ad ugate i " afiseaza grup orizontal
poate s le grupeze cum este cerut de propriet ile
materialelor.
Pentru a grupa humai anumite abloane din list utilizatorul trebuie
s procedeze in felul urm tor: E:b”“ h;“?ﬁgiferentsewngsﬁ E'E?;E
) . . . . 0Se Wi ric's settings will be the
- se selecteaz abloanele (prin click de mouse pentru selectia unui group settings.
singur material, sau prin selec ie cu fereastr pentru a selecta un Eabric |A|b A

grup ), atunci cand este selectat un material acesta se va colora in

albastru. Cancel |

- i apoi se vor muta separate sau lang un al grup deja creat, prin

tragere cu mouseul
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Pentru a grupa toate abloanele din list , utilizatorul trebuie s apase pe butonul “Grupeaz tot” ce se
g se te in partea de sus a tabului Grupare materiale. Dup aceasta toate materialele pot fi folosite iTmpreun i
vor avea anumite propriet i.

Dac materialele pe care utilizatorul a vrut s le grupeze nu au propriet ti similare, va fi afi at o fereastr
de avertizare ce va informa utilizatorul c materialele au propriet i diferite ic acesta poate alege ce propriet i
din materialele existente vor fi luate Tn considerare la gruparea materialelor.

Pentru a grupa materialele cu propriet ti simiare, utilizatorul trebuie s apese pe butonul “Grupeaz
similar”. Toate materialele care au acelea i propriet i vor fi grupate automat de program.

Pentru a degrupa anumite materiale utilizatorul trebuie s le selcteze prin click mouse sau prin selec ie
cu fereastr is letrag separatafar din grup.

Pentru a degrupa toate materialele, utilizatorul trebuie s fac click pe butonul “Degrupeaz tot”
Utilizatorul poate seta modul in care abloanele grupate vor fi afi ate. In campul Aranjare sunt dou op iuni:
- afi eaz grup vertical: pentru a afi a materialele dintr-un grup pe cooan
-afi eaz grup orizontal: pentru a afi a materialele dintr-un grup pe rand.

Not ! Set rile de p nuire sunt luate impicit din tabul “Set ri implicite/ Set ri program. Utilizatorul poate

seta ca vaori implicite cele mai commune set ri de panuire care se utizeaz i numai n cazuri excep ionale s
le schimbe pentru alte tipuri de materiale.

2.4. Introducerea cantit  ilor din comad pentru fiecare tip de material

Introduce catitatea ->Transfer in tabeul de planifi  care

# GeminiCutPlan - [Order nou]

Dup selectarea modelului i m rimile specifice,
B m D m B @ m m E m rimile vor apare in primul rand din aplica ia Gemini

Cut Pan i sub acestea ista de materiale din prima

Modele: girl jacket

Materiale: |38 |40 |42 |+ |4 48 |50 |52 |54 |5 coloan
Alb 80 &0 |50 &2 62 |51 62 20 54 |65

e 100 100 10 10 10 10 10 10 10

vy S

Rosu 84 8 10 100 8 (%0 8 9B

Material nou |0 [a] o] 1] o] o o] o] [a] o]

Sub fiecare m rime i material sunt introduse cantit ile

necesare. Valorile acceptate sunt de la 0 a 9999 produse pentru x|

fiecare m rime. ] Doriti sa incarcati cantitatile anterioare?
Dac pentru al doi-lea produs inc rcat (urm torul model)

utilizatorul allege acelea i m rimi pe care le-a folosit i la modelul Yes | No |

anterior, programul va Tintreba utilizatorul dac vrea s fincarce
acelea i cantit i ca i pentru modelul anterior. Dac alege Da,
programul va Tncarca automat cantit ile corespunz toare pentru materilale i m rimile existe in modelul
anterior.

2.5 Setarea strategiei de planificare

Setarea strategiei de planificare->g  sirea combina iei optime det iere

Setarea strategiei de planificare

trategie de planificare

Strategia de planificare poate fi stabilit Tn , )
func ie de cele trei variabile: Numar maxim de solti afisats: 1
- Lungimea minim a markerului Accepta solutii cu maxim mai multe incadrari decat minim: ID
- Lungimea minim a traseului ce se Accepta solutii cu maxim mai multe spanuri decat minim: IU
efectueaz pentrut iere
- Num rul minim de incadr ri i panuri Lungime miima | Minimum de taiat

pe incadrare

Pentru toate aceste variabile men ionate mai sus, utilizatorul poate face set ri in Fereastra de
set ri/Set ri p nuire automat /Strategie de panificare

Pentru a avea o lungime minim Tncadr rii, utilizatorul trebuie s munte cursorul interactiv intre Lungime
minim i Minimum de t iat, cat mai aproape de Lungimea Minim .

Pentru a avea un traseu de t iere cat mai scurt, utilizatorul trebuie s mi te cursorul intre Lungime
minim i Minimum de t iat, cat mai aproape de Minimum de t iat.

In func ie de aceste dou variabile programul va genera num rul optim de incadr ri i de apnuri. Dac

utilizatorul dore te mai multe solu ii, de unde s o0 poat alege pe cea optim , poate seta num rul maxim de

8
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Tncadr ri care poate s dep easc num rul minim dat de program i num rul maxim de panuri care poate s
dep easc num rul minim dat de program Tn urm toarele cAmpuri:
- Accept solu ii cu maximum mai multe Tncadr ri decat minim:....
- Accept soluii cu maxim mai multe apnuri decat minim:....
Utilizatorul poate alege un num r maxim de sol ii afi ate. Trebuie s indice maximul de solu ii afi ate
prin tastarea unui num r in cAmpul: “Mum r maxim de solu ii afi ate”.

2.5.1. Planificarea automat

Dup stabilirea strategiei de planificare, utilizatorul trebuie s planifice cantit ile produsului, introduse
pentru fiecare m rime itip de material.

Pentru modul de planificare automat utilizatorul trebuie s fac set ri pentru apnuri combinate i
set ri privind foile ce sunt in ultimul pan, pentru tipul de p nuire: Foaie simpl (un produs pe Tncadrare) - foaie
simpl  panuit Tn num r par de foi. Aceste set ri trebuie f cute Tn fereastra de Set ri/ Set ri p nuire
automat

Setari program | Setari Cutter | Setari Plotter  Setari spanuire automata |Raport Excel |

Genereaza spanuri combinate
[# Redu automat numarul de spanuri pentru materialele grupate

¥ Echilibreaza automat numarul de foi in span

[v Optimizeaza automat toate materizlele

[~ schimbarea cantitatilor in Nest Expert va afecta cantitatile comenzii

rdaca pentru foaie dubla cantitatea este imparal
{~ Incrementeaza
{~ Decrementeaza

(% Lasaimpar

Cand orderul con ine multe materiale cu propriet i similare utilizatorul are posibilitatea s decid dac
acele materiale se poatt ia impreun 1in acela i pan sau trabuie t iate separat. Aceast opera ie de grupare in
acela i pan, a foilor din diferite materiale, pentru a reduce num rul de apnuri pe incadrare se poate face prin
bifarea op iunii: Redu automat num ru de panuri pentru materialele grupate, din tabul Set ri panuire
automat /seciunea Genereaz panuri combinate.

[~ Redu automat numarul de spanuri pentru materialele grupate [# Redu automat numarul de spanuri pentru materialele grupate
p¥ irl jacket:40;42;44; skirk:40;42;44; width: 160 cm
“-Layl: white-80; B8] girl ‘acket:40;42;44; shirt:40;42;44; Widtw: 160 cm
- Lay2: black-50; - Layl: blue-100;
- Lay3: blue-100; - Lay2: white-80;
- Layd: blue-10; | Lay3: I:nIan:k—SEl;I:nIue-lEl;red-ID;I

Lays: red-10;

In timpul panific rii automate, datorit faptului ¢ programu incearc s respecte num rul maxim de foi
din apn, poate genera multe apnuri pentru aceea i incadrare, dar cu un num r dispropor ionat de foi pentru
panuri separate. Pentru aceste cazuri, programul poate echilibra num rul de foi din pan, dar numai dac
utilizatorul este deacord — n acest caz el trebuie s bifeze op iunea “Echilibreaz  automat num rul de foi in

pan” din tabul Set ri p nuire automat /seciunea Genereaz panuri combinate.

[~ Echilibreaza automat numarul de foi in span ¥ Echilibreaza automat numarul de foi in span
[® qirl jacket:40;42;44; skirk:40:42:44; width: 160 cm [ qirl jacket:40;42;44; skirk:40;42;44; Width: 160 cm
- Layl: white-30; - Lawl: white-80;
- Lay2: black-50; - Lawz: black-50;
- Lay3: blue-100; - Law3: blue-55;
- Laywd: blue-10; - Lawd: blue-55;
- Lays: red-10; - Laws: red-10;

Céand orderul are multe materiale, utilizatorul poate decide dac planificarea automat se va face pentru
toate materialele Tn acela i timp sau dac dac se va face pentru fiecare material separate, astfel Tncaat
utilizatorul este capabil s urmeze exact planificarea automat . Pentru al doi-lea caz, utilizatorul trebuie s bifeze
op iunea “Optimizezaz automat toate materialele”, din tabul Set ri p nuire automat / sec iunea Genereaz

panuri combinate.
Pentru tipul de panuire “Foaie simpl ", cand utilizatorul va bifa op iunea “Foaia simpl va fi panuit Tn
num r par de foi” , sunt situatii cAnd n ultimul pan, num rul de foi nu va fi par, i aceasta datorit cantit tilor
din comad . In acest caz utilizatorul are trei modait ti pentru a rezolva aceast situatie:

9
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- poate opta pentru a m ri num rul de foi cu 1, pentru a avea un num r par de foi, in acest caz num rul
de produse din comad se va m ri cu num rul de produse incadrate pe ultima incadrare i utilizatorul
trebuie s bifeze op iunea “Incrementeaz "

- poate opta pentru a mic ora num rul de foi cu 1, pentru a avea num r par de foi, in acest caz num rul
de produse din comad va fi mic orat cu num rul de produse incadrate pe ultima Tncadrare i
utilizatorul trebuie s bifeze optiunea “Decrementeaz "

- sau poate decide s lase num rimpar, ipentru aceasta va bifa op iunea “Las impar”

Implicit este bifat ultima optiune “Las impar” .
In aplicaia Gemini Nest Expert, utilizatorul are posibilitatea s schimbe cantit ile pentru m rimile

utilizate pe o Incadrare care a fost generat din Gemini Cut Plan. Aceast opera e poate fi reflectat in orderul
din Gemini Cut Plan, sau nu, aceasta este Tn func ie de op iunea utilizatorului.

Cand utilizatorul decide s aib aceste schimb ri i in orderul din Cut Plan, el trbuie s bifeze
“Schimbarea cantit  ior Tn Nest Expert va afecta cantit ile comenzii”. In acest caz cantit ile pentru acele
m rimi vor fi modificate Tn tabeul de cantit i i pe randul din zona de panificare incadrarea cu aceste cantit i

modificate va fi afi at pe un fond galben, la fel ca i atunci cand utilizatorul face planificarea manual .
Zona de calcul automat

Coloanele principale

Prima coloan afi az num rul de foi necesar pentru fiecare incadrare.

A doua coloan afi eaz tipulde p nuire.

Coloanele ce corespund m rimilor din comand , indic de c te ori apare o m rime in incadrare.

Ultima coloan afi eaz coninutul incadr rii, adic m rimile specifice din Tncadrare. In acest colan
nu se pot face modific ri de c tre utilizator. Dac 0 m rime apare mai mult de trei ori pe incadrare, se va scrie n
parantez de céte ori apare m rimea in incadrare (Ex:"42(x8)").

Réandurile principale
Randurile verzi afi eaz cantit ile de produse care vor fi planificate. Pe primul r nd verde sunt afi ate
toate cantit ile pentru fiecare material activ. Pe urm toarele randuri verzi sunt afi ate nhumai catit ile care vor
r mane s fie planificate dup generarea fiec rei incadr ri.
R ndurile albe arat num rul planificat de produse pentru fiecare incadrare i num rul

de foi.

Pentru a calcula automat cantit ie de produse inc rcate pentru fiecare m rime n G
tabelul de cantit i, utilizatorul trebuie s apese pe butonul “Planific " care se g se te sub -
tabelul de catit i. Dup acesta utilizatorul va vizualiza in zona de calcul descris mai jos, | Planific
Tncadr rile i num rul de foi generat pentru fiecare ihcadrare.

Dac utilizatorul vrea s vizualizeze in timp real rezultatele de planificare, exact in
momentul Tn care introduce catit ile pentru fiecare m rime i pentru fiecare model, el poate
activa func ia: "Blocheaz  planificarea automat  “. Blocheaz

Cand aceast funcie este activ , programul transfer toate modific rile f cute in | planificarea
tabelul de cantit i, in zona de planificare, exact in acea i timp cu modificarea. automat

Planificarea automat poate fi f cut pentru toate materialele in acela i timp sau poate fi f cut separat
pentru fiecare material. Pentru aceasta, inainte de a ap sa pe butonul “Planific ", utilizatorul trebuie s bifeze
in fereastra Set ri/ tabul Set ri panuire automat , opiunea “Optimizeaz = automat toate materialele”
pentru a planifica toate materialele in acela i timp, sau s 0 lase nebifat , pentru a planifica fiecare material
separate trebuie s lase nebifat aceast op iune.

In al doi-lea caz, utilizatorul va selecta materialul pentru care vrea s fac mai intai planificarea, i apoi
s apase pe butonul “Planific ”. Acest lucru trebuie f cut pentru fiecare material separat.

In primul caz cand utilizatorul planific toate materialele in acela itimp, dup bifarea acestei op iuni, va
ap sa direct pe butonul “Planific ”

Tabelul de planificare pentru “Foaie simpl (un produs pe fiecare incadrare)

Alb | Megru]Albastr Rosul
girl jackst skirt

Foi | Tipuifoii  [38 a0 [42 Jaa 46 [a8 Jsn [42 [a9 46 [mMarker
90 100 100 100 90 90 100 100 100 90

a0 Simpla = 0 1 1] 1 1] 1 1] 1 1] 1 40;44,38;42;46;
90 10 100 10 %0 0 100 10 100 O

90 Simpla =1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 3842464044
0 10 10 10 0 0 10 10 10 0

10 Smpla =@ [t 1 1 0 O 1 1|0 40;492;44;40;42;44;
00 0 0O 0O 0 @ @O0 0 0
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Structura tabelului de planificare pentru acest tip de p nuire, r méne a a cum a fost descris mai sus,
pe coloane i randurile verzi i albe.

Tabelul de panificare pentru Foaie simpl —cuop iuneafoiasimpl vafi p nuit Tnnum rpar

Al | Megru|Albastr Rosul
girl jacket skirt

Foi | Tipulfoii  [a8 Jso [42 Jaa a6 [s8 a0 [az [49 Js6 [Mmarker
90 100 (100 100 90 90 100 100 100 90

a0 Simpla > |0 1 a 1 a 1 a 1 a 1 40;44;38;42;46;
90 10 100 10 90 O 100 10 100 O

90 Smpla  » (1 0 1 0 1@ 10 1 0 38;42;45;40;44;
O 10 10 10 0 0 10 10 10 0

10 Simpla >0 1 1 1 0 0 1 1 [1 0 |40;42;44;40;42;44;
0 0 0 0 0 0 0 O 0 0

fl Simpla =0 0 0 ©O ©0 @ © 0O 0 1 45
o0 0 0 0O O 0 @O 0 @D

Cand utilizatorul va alege s aib un num r par de foi in pan pentru p nuirea fa lafa , programul
va planifica Tncadr rile inum rul de panuri ce au un num r par de foi. Pentru ultimul strat, datorit cantit ilor
produsuui, este posibil s existe un num r impar de foi. Dac utilizatorul dore te, poate for a programul s fac
num r par de foi pe ultimul strat, folosind set rile descrise mai sus.

In imaginea afi at mai sus este ar tat cazul ¢ nd este bifat mesajul “Las impar”.

Pentru cazurile impare, utilizatorul are dou op iuni: sa descresc sau s creasc cantit ile de produse
pentru a avea un num r par de foi pe ultimul strat.
- pentru a m ri cantit ile utilizatorul trebuie s bifeze opiunea “Incrementeaz " i rezutatul va fi
urm torul:

] ] 0 0 0 0 10 0 ] 1
Simpla > 0 0 1] 1] 1] 1] S 1] o 1
0
S

40(%5);46;

R o [T+

bifeze op iunea “Decrementez

- pentru a mic ora cantit ile de produse utilizatorul trebuie "o

rezultatul va fi urm torul:

0 10 10 o0 o 1] 10 10 10 /1\

@ Simpla > |0 1 1 1 o 0 1 1 1 0f 40;42;44;40;42;44;
i} 1] ] ] ] ] i} i} i} 1

=
Tabelul de planificare pentru Foaie simpl (intreg produsul pe incadrare) cu foi pliate saut  ubulare
Alb |MNegru] Albast] Rosu |
irl jacket skirt
Foi Tipulfoii  |ag |40 |42 44 |46 |38 J90 |42 [49 46 |Marker
60 80680 B0 &0 &0 B0 B0 680 60
40 Simpla = 0 122 flx2 |1x2 0 0 122 1x2 |1x2 0 40:42;44:40;42;44;
&0 0 0 0 60 B0 O ] ] &0
20 Simpla = 1x2 0 0 |0 12 1x2 0 0 0 1x2  38;46;38;45;
0 0 0 0 1] 1] ] 1] 1] 1]

In acest caz din fiecare strat va rezulta o cantitate dubl de produse pe incadrare. Datorit acestui
lucru, n tabelul de planificare fiecare cantitate de produse pentru o m rime este adaugat de dou ori ivafi
considerat astfel atunci cand se calculeaz num rul de foi.

Tabeul de planificare pentru Foaie dubl (jum tate de produs pe Tncadrare)
Alb |Negru] Albast] Rosu |

| |gir| jacket |5kirt |

Foi Tipul faoii 38 |40 |42 |44 (46 |38 [40 |42 494 |46 |Marker
60 B0 B0 B0 60 &0 B0 B0 B8O 6O

BO Dubla > |0 1 1 1 0 o 1 1 1 0 40;42; 44,40, 42; 44,
g0 0 0 0 & & 0 0 0 &0

0 Dubla = 1 0 o 0 o o o 1 38,46, 38,46,
0 0 0o o o0 O 0 0 0 0
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Programul va calcula produsul i num rul de foi dup un algoritm specific pentru acest tip de p nuire.
Se vor observa modific ri in coloana Tip de foaie. In acest caz in coloana de Tip foaie va fi afi at mesajul Dublu .
Intreg produsul va rezulta Tn urma t ierii celor dou foi (material pliat, respectiv tubular).

Pentru foi tubulare sau pliate, planul de t iere arat exact cum este afi at in tabelul de mai sus. Singura
diferen va fi pe incadrare atunci cand se plaseaz  abloane simetrice ce pot fi pliate la una din margini.

Combina iaoptim det iere @

Pentru o calculare automat a aunei combina ii optime de t iere, intre toate : :
N . . " . . . G se te combina ia
tipurile de materiale, se face click pe butonul “G se te combina ia optim de . .

. - o S L optim det iere
t iere”; programul va incerca toate combinatiile posibile i le va selecta i afi a
pe cele mai bune din ele.

Dup aplicarea acestei func ii, programul va afi a o fereastr cu toat ista de materiale, de unde utilizatorul
le poate bifa pe cele care trebuie planificate inca o dat 1o limit de timp pentru planificare. Pentru a incepe
panificarea, utilizatorul va face click pe butonul Start. Cand programul termin planificarea tuturor cantit ilor, va
afi a rezultatul in fereastra de Optimizare i utilizatorul poate Inchide fereastra pentru a avea noile rezultate.

C nd fereastra este inchis utilizatorul poate vedea cate soluiiag sit o o |[2
programul. Pentru aceasta va trebui s fac click pe cursorul interactiv din B 5
dreptul mesajului Solu ie. Aici va fi dechis o fereastr cu un num de [ ] 3
solutii. C nd utilizatorul va face click pe una din acestea, se va afi a [ 4
planificarea corespunz toare. D+ac utilizatorul este mul umit de una din o o
solu ii 0 poate p stra, | sand-o selectat 1n lista de solu ii.

Combinaia optim pentru t ire poate fi f cut pentru fiecare material Solutie: J
Tmparte sau pentru toate materialele in acela i timp. Aceast opera ie este '
legat de opiunea “Optimizeaz automat toate materialele” din fereastra de Set ri, tabul Set ri panuire
automat . Cand aceast opiune este hifat rezulatele din fereastra de “Optimizare” sunt pentru toate
materialele. Dac op iunea menionat mai sus nu este bifat , rezultatele afi ate vor fi numai pentru tipul de
material selectat.

G sireal imii optime de incadrare

Utilizatorul poate estima | timea optim care trebuie utilizat pentru a avea costuri cat mai mici pe
produs. Pentru a evalua toate | mile de materile_disponibile i pentru a afla care dintre acestea se potrive te mai
bine pentru orderul curent, utilizatorul va folosi butonul “G se te combina ia optim ". In urma activ rii acestei
func ii pe ecran va fi afi at o fereastr , unde se vor vizualiza in coloan toate materialele. Materialele ce sunt
grupate, vor fi afi ate tot grupate in aceast fereastr , astfel ¢ ele vor fi afi ate Tn acela i rand.
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Fabrics
Fabrics Widths (cm)
Alb 140 145
Verde 120 150
Albastru;Rosu 155
Material nou 160

rTime setlings

;

" Total time |12'3l Fs Shark Current ] Set Width |
{* Marker time |3 sec Stop Total Ii Close |

rInfo
Fabrics Alb Efficiency 82,9 %
Marker girl jacket: 44;46;52;54; 56; Length 578, 7 am
Width 140 cm Allocated time 3 zec

Fabric name : Alb
Marker : girl jacket: 38;40;46;56; (optimized)
Width : 140 cm
Effidency : 81,89 %
Length : 422,21 cm

| v

Fabric name : Alb
Marker : girl jacket: 38;40;46;56; (optimized)
Width : 145 cm
Effidency : 82,68 % |
Length : 403,78 cm

Fabric name : Alb
Marker ; girl jacket: 38;490;496;48; (optimized)
Width : 140 cm

Effidency : 82,15 % _|d
4 ,

Sunt dou coloane in partea de sus a ferestrei: materiale il timi. In coloana de Materiale sunt afi ate
toate materialele dintr-in order, asa cum sunt in tabul Grupare materiale; in coloana | imi, utilizatorul poate
introduce | imile posibile de material, ce sunt in catalogul de la furnizor.

L imile de material trebuiesc introduse una lang alta cu spa iu intre ele. Dac utilizatorul trebuie s introduc
un num r ce nu este intreg, pentru a introduce valoarea dup virgul se pot folosi caracterele: “.” Sau “,” ca

separator Tnaintea zecimalelor. Dac utilizatorul vrea s folosesc alt character pentru separea numerelor,

Tnafar de spaiu, sau s introduc litere inloc de numere, va ap rea un mesaj de avertizare cand va incerca s
proceseze | imile.

|135 145 iy
Geminicutplannestexpert 5[

Input widths are incorect, please inpuk corect widths separated by spaces!

Dup ce utilizatorul introduce valorile necesare pentru | imile de material trebuie s seteze Timpul
pentru procesarea incadr rilor. Sunt dou moduri prin care se poate seta limita de timp. Se poate seta un timp
total i programul va distribui timpul pentru fiecare incadrare luand in considerare lungimea incadr rii, sau
utilizatorul poate indica precis cét timp dore te s aloce programul pentru fiecare Incadrare folosind limita “Timp
Tncadrare”. Vaorea introdus va fi folosit ca limit de timp pentru fiecare incadrare.

Dup setarea limitei de timp, utilizatorul poate incepe procesarea informa iilor prin ap sarea pe butonul
Start. Poate opri in orice moment procesul daca face click pe butonul “Stop”.
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2.5.2. Planificarea manual

Prin planificare manual se in eege s se completeze manual tabelul de planificare.

Se poate realiza panificarea manual , introducand num rul de cantit i pentru fiecare m rime, inum rul de foi
direct in tabel; programul este capabil s verifice operaiile manuale care au fost realizate i s continue
planificarea automat pentru produsele care nu au fost planificate manual.

Fiecare pas de planificare este format din dou randuri
1. Un rand galben sau verde, pe care apare num rul de produse care r man a fi distribuite Tnainte de
acest pas

2. Unrand cu coloane gri i albe Inn care se pot introduce num rul de foi care ovr fi calculate pentru acest
pas i de cate ori trebuie s apar m rime pe incadrare. Cand se face click pe ¢ su ele specifice
pentru a edita valorile, se vor schimba coloanele din gri in alb.

In zona randurilor galbene, planificarea se realizeaz manual in timp ce in zona randurilor verzi, planificarea este
realizat automat de calculator.

Pentru panificarea manual , tabelele vor ar ta exact la fel ca i pentru planificarea automat , numai randurile
galbene unde utilizatorul face modific rile asupra cantit ilor vor face diferen a.

Alb |'u'erde I Albastru I Rosu I

girl jacket

Fai Tipul foii 38 [a0 [42 [44 Jae [48 [s0 [52 [5¢ [s6 [incadrare
8 60 50 82 62 51 62 20 54 65

&0 Simpla 1 1 0 1 1 0 1 0 0 1 3840;44%46;50;55;
0 0 50 22 2 5 2 W0 54 5

25 Simpla >0 0 2 0 0 2 0 0 2 0 4%4%48;48;54;5%
o 0 ©o 2 2 1 2 ;W 4 5

10] Simpla =0 o 0 2 0 0 0 2 0 0 @ 4%4%5n5y
o 0 © 2 2 1 2 © 4 5

2 Simpla >0 0 0 1 1 0 0 |0 2 |1 4446545458,
o 0 o 0 © 1 2 © © 3

1 Simpla >0 o 0 o 0 1 2 0 |0 |3  43;50;50;56;56;55;
o 0 ©o ©0 © ©0 © © © @0

2.6 Calculeaz incadr rile i aboanele

Dup ce este realizat planificarea, datele din tabelul de M| QIrl JECKeT: S5 5E; 50, by Latm
planificare sunt transferate, intr-un tabel de rezultate, centralizat pe * W girl jacket:42;42;46;96; 5454
incadr ri i panuri. [:] [ girl jacket:40;44;48; 48; 50; 52

Pentru a calcula lista cu Tncadr ri i panuri se face click pe [® calculeaza incadrarile si spanurile
butonul “Calculeaz fincadr rile i abloanele”. Preogramul va combina
planurile de t iere pentru toate materialele iva genera un paln det iere.

In tabelul de rezultate se vizualizeaz 1ncadr rile i panurile ce vor fi t iate. Pentru a vizualiza

panurile ce sunt asociate Tncadr rii se va face click pe simbolul incadr rii.
Pentru a ascunde aboanele se face click tot pe acela i simbol. Pentru afi area intregii incadr ri ia
panurilor se va fece click pe butonul “Afi eaz  panurile pentru toate incad rile” , pentru a reveni la forma
ini ial se vaap saiar pe acela i buton.
aqitl jacketi40;44; Widkh: 160 cm

girl jacket:33;40;42;44; 46; Width: 160 cm
[ girl jacket: 40;40;42;42; 44, 44; Width: 160 cm
[ girl jacket: 35;40;42;42; 44, 46, Width: 160 cm
[ girl jacket: 35; 40;40;44; 44, 46, Width: 160 cm

: itl jacket:40;44; Width: 160
e Lawll: blue-2; b gir jac T Sl
“Afi eaz panurile pentru toate incad  rile” “Ascunde panurile pentru toate incad  rile”

E----La';.fB: blue-10;

e qirl jacket:42(x6]); Width: 160 cm
E----La';.fllil: blue-z;

¥ irl jacket:38;40;44;46; Width: 160 cm
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2.7 Optimizarea incadr rilor

Selecteaz incadrare -> Apas buton optimizare -> Optimizeaz ~ Tncadrare -> Accept

Dup ce au fost calculate incadr rile i panurile is-a g sit combinaia optim , fiecare incadrare trebuie
optimizat . Optimizarea se face cu ajutorul programului Gemini Nest Expert.

Tncadr rile din tabelul de rezultate pot fi in una din urm toarele st ri, exprimate prin simboluri diferite :

E - ncadrare neoptimizat , este un marker care nu a fost inc trecut prin faza de optimizare, i deci nu
poate fiinc utilizat pentrut iere

mE - Incadrare optimizat OK, este o incadrare care a fost optimizat cu Gemini Nest Expert i s-a ob inut o

h lungime a incadr rii care este mai mic sau egal cu lungimea maxim de p nuire, deci este gata

pentru a fi tip rit pe plotter sau pentru a fi exportat la capul de croire

El - incadrare optimizat invalid, este o Tncadrare care a fost optimizat cu Gemini Nest Expert dar s-a
ob inut o lungime a incadr rii mai mare decét lungimea maxim de p nuire, i deci incadrarea nu
poate fi folosit lat iere. Lungimea maxim de p nuire este lungimea recomandat de p nuire plus 5
% din valoarea sa.

1 blouse for girls:¥S:5;ML:XLXKL; Lungime:461 am Pentru a optimiza o incadrare, aceasta trebuie selectat din
k= tabelul de rezultate, apoi se apas butonul « Optimizeaz
Tncadrarea cu Gemini Nest Expert». Se va deschide aplica ia

mpﬂmizma incadrarea| Gemini Nest Expert in care se realizeaz automat sau

semiautomat optimizarea incadr rii. Modul de func ionare a acestei
aplica ii este descris separat in documenta ia proprie.

Dup termianrea procesului de optimizare Tn Gemni Nest Expert, dac este acceptat rezultatul, dup salvare
se va inched fereastra din Gemini Nest Expert, pentru a putea reveni in Gemini Cut Plan pentru a realiza
optimizarea celorlalte incadr ri. Atunci cand se selecteaz o incadrare optimizat , in partea de jos a ferestrei de
Cut Plan se va putea pevizualiza modul in care au fost dispuse pe Tnacdarare abloanele respective.

Odat cu optimizarea unei Tncadr ri devin disponibile i informa ii suplimentare despre acesta : lungimea
Tncadr rii, eficien a, care vor fi folosite de program pentru calcularea unor statistici legate de consumul mediu de
material pe produs, pe fiecare tip de material sau per total, consumul total de material, eficien a medie total ,
etc.. Aceste informa ii apar atat pe ecran in zona de informaii cat ipefi atip rit aplanuluidet iere.

Aten ie! Lungimea incadr rii afi at in « Fereastra cu rezultate : incadr ri i panuri » nu include adaosul
de cap tla p nuire.

2.8 Salvarea planului de t iere, salvarea planului det iere cu nume diferit

Apas butonul de salvare/salvare cu nume diferit -> Stabi  le te numele planului -> Accept  salvarea

Dup ce un order a fost realizat complet, iincadr rile au fost optimizate, el trebuie salvat pentru a putea
fi reg sit i folosit mai tarziu. Salvarea orderului se poate face i pe parcursul lucrului, nainte de a fi gata
complet, dar important este s fie salvat ila sfar it.

i Pentru a salva orderul curent se apas butonul « Salveaz orderul
T curent ». Se va deschide fereastra de salvare, se alege numele fi ierului i se

: apas «Accept ». Se va introduce numele fi ierului i se va face click pe
J—-’— Salveaza orderulcurent} butonul « Salveaz  ».

orderul in... ”. Se va deschide o fereastr , unde utilizatorul va introduce numele
fi ierului. Se va introduce numele ise apas pe butonul “Salveaz .

Pentru a salva orderul cu un nume diferit se va fece click pe butonul “Salveaz E "

Salveaza orderul in .,.|

Creaz un nou order

cand utilizatorul a terminat lucrul cu orderul curent i cand vrea s
creeze un nou order, va folosi func ia “Creaz un order nou”. Dup accesarea - m B 'l
acestei func ii programul va inchide orderul cutrent i ii va permite utilizatorului =
pentru a incepe un nou order. se Creeaza un order '“7'“|
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2.9 Calcularea iafi area consumurilor

Tn urma optimiz rii tuturor incadr rilor dintr-un plan de t iere se vor calcula automat urm toarele consumuri :
consumul mediu teoretic pe produs n g, consumul mediu practic pe produs in g, consumul total de material in g,
consum mediu pe produs inh ml i consumul total de material in ml. Toate aceste consumuri se vor calcula pentru
fiecare material in parte.

Info |Seiﬁri spanuire | Grupare materiale |

Consumul mediu pe produs in ml i consumul total de

Mume Order: IBluza_f‘EtE_lS—‘l A i | o . R o
material Tn ml vor fi afi ate atat in zona cu informa ii privind

Client: [ROMARTA SRL comanda cat ifinfi a planuluidet iere.

Nume Produs;  |Bluza fete Consumul mediu pe produs in ml se calculeaz
pentru fiecare es tur Tn parte prin adunarea Consumului

TipProdus:  [TOP total de material din care se scad capetele de pan dup

Operator plan de teiere:  [TANEA MIRELA ALINA care se Tmparte la num rul total de produse ce trebuie croite
din es turarespectiv .

Ultima salvare: [15:122.3.2010 Consumul total de material in ml  pentru fiecare

[Material utiizat: es tur 1n parte se calculeaz prin sumarea lungimilor de

Consum mediu pe produs: [Total: 76,83 cm = pan la care se adun capetele, iar apoi se inmul e te cu

num rul de foi corespunz tor fiec rui pan.

La calcularea consumului mediu pe produs in ml nu se
Info Model: iau Tn calcul marginile de pan. Acestea sunt luate Tn calcul
doar la calcularea consumului total de material.

Consumurile in g sunt afi ate pentru fiecare material in
parte in fi a planului de t iere i se calculeaz pornind de la
valoarea « Masei specifice » introdus de utilizator n fereastra de « Setari plan t iere » dac es turile folosite
au acelea i propriet isau in fereastra de « Set ri material » pentru fiecare material in cazul in care acestea au
propriet idiferite itrebiuet iate Tn panuri separate.

Consum total de material: ITDtaI: 100200,00 cm d

Mume model | Tip model Designer ISursa: |

blouse for girlg Top Lucretia Stoiar blouse for girle

Inform atii comanda

Lungimearecomandataas panului 5F m Numar de spanuri 4 spanuri
Numar re comandat de foi in s pan 100 foi Consum total de material 18155 m
Numar de piese pe produs B piese Numar total de produse taiate 163 produse
Numar maxim de produse pe span B produse Modalitate de spanuire Foaie simpla
Numar total de foi 33 foi Material tubular / pliat -
Numar de incadrari Sincadrari Eficientatotaa 75,86 %
Material Masa Cons um mediu®| Consum mediu* Consum mediu*|Consum t_otal Consum t_otal Consumul real
specifica [teoretic pe prod.|practic pe produs| pe produs de material™ | de material™ | din productie
arvall 30,00 g 4475 g 58,29 g 1025 5,49 mi 29646 g
arvalz 30,00 gimi 3545 g 5983 g 1,108 m 2216 m 119654 g
arvalld 30,00 cfrrd 4118 g 5953 g 1102 1l 4951 267854 g
arvald 30,00 g 3200 g 50,00 g 1126 8217 4380 g
arvals 30,00 gimi 35459 98983y 1,108 m 2206m 119654 g

Consumul mediu teoretic pe produsing  se calculeaz astfel :

-se calculeaz greutatea teoretic total pentru fiecare es tur prin sumarea greut ii totale din care se
scade greutatea marginilor dup care se inmul e te cu suprafa a efectiv a pieselor.

-Greutatea teoretic total se imparte la num rul total de produse ce trebuie croite din respectiva es tur .

Consumul mediu practic pe produsing  se calculeaz astfel :
-din Greutatea total a es turii folosite se scade greutatea marginilor. Rezultatul ob inut se Tmparte la
num rul de produse ce trebuie t iate din respectiva es tur .

Not : Cand orderul con ine mai mult de un produs, i produsele sunt folosite pe acelea i incadr ri, consumul
mediu pe produs este calculate luand Tn considerare aria ocupt de fiecare ablon a tuturor produselor, pe
Tncadrare.

Consumul total de materialing  pentru o es tur se calculeaz prin sumarea greut ii pe fiecare pan la
care se adun greutatea capetelor de pan iar apoi se inmul e te cu num rul de foi.

Consumul mediu pe produs ih g, consumul mediu practic pe produs in g ca i consumul mediu pe produs in
ml nu includ iadaosul la cap tul de p nuire.

Adaosul la cap tul de p nuire este inclus doar in calculul consumului total de material ing i ml.

16



User manual - Gemini Cut Plan

& v 2i—2i
/ CAD SYSTEMS

2.10 Tip rireafi eiplanuluidet iere

Apas buton “Afi eaz raportul” -> Verific  vizual fi
imprimant
Dup Tintocmirea unui plan de t iere, se poate tip ri o fi

a->Tip re te pe

e

L
== Afiseaza raportul

centralizatoare care cuprinde toate informa iile

legate de acesta, necesare atat pentru arhivare cat i pentru a fi transmise clar ¢ tre sala de croit. Aceast fi
de plan poate s fie cuprins pe una sau mai multe pagini A4, in func ie de complexitatea planului (num r de

Tncadr ri i panuri).

Pentru a vedea i edita informa ii despre raportul planului de t iere se face click pe

butonul Afi eaz

raportul. Dac se dore te numai previzualizarea raportului planului de

t iere atunci se efectueaz operaia de mai sus sau se apas pe s geata din dreptul

O Gl

butonului “Afi eaz raportul” ise va selecta din op iunile afi ate “Raport”. Raport ‘
Raport Excel |
. . ~ ™ {1 k.
Atunci se va deschide o fereastr 1n care utilizatorul poate opta ”““’”“5 B
. . . ~ . . " - elected Printer
pentru previzualizarea, printarea sau salvarea in fi ier a fi ei plan de ﬁDFCrem ‘
t eiere.
Pentru previzualizarea fi ei se va bifa op iunea “Preview “ du e el Do)
P P P " Printer 0K I

care se va ap sa butonul “OK”.

In fereastra de previzualizare operatorul poate s
urm toarele operaii, ap sand butoanele corespunz toare :
s modifice nivelul de zoom la care se face previzulaizarea
s parcurg paginile fi ei, dac sunt mai multe
s seteze imprimanta pe care se va face tip rirea propriu-
zis
s tip reasc raportul pe imprimant
s converteasc fi ainformat PDF
s renun e latip rirea efectiv

execute

= Report Preview
File P

a@_“

om

" File | =
Format: IRave Srapshat File (MC vI

Cancel |
Setup |

—Option:
Copies [ | Callste
I1 I~ Duplex

A > Pl Page |1 0f2|QQF=‘ﬁ ZDDmIF’Q.Q %| E

| \'F‘ﬁt report (Ctrl+P)

Venus Technologies Provider
Comanda: 101
Client:  Venus Technelogies Provider

FISA PLAN TAIERE
Data: 06.07.2008
Ora: 4:34:19 PM

Produs: 101

% ==z af~—zi
AR SV TRES

Tip produs:. Camasa clasica femei

Material taist:  fond Op, plantsiere;  Elena Filipescu Proiectart. Luecretia Stoian
Sursa model.  Fisien: camasa femei.gem Uttitna salvare: 04122006
Pagina: 1
[ Cantitati
\w Cantitate comandata | Cantitate taiata / Diferenta
taertal 0 2 u [ 4% 4w ] [ [ [ [ [ | [ Total
ETEL) I N T N | | | | | | =
sofagri | 1= = | [ = T = | | | | | | | ==
Total 170 i 210 | 135 | 125 | | | | | | | | i
Informatii comanda
Lungirnes recomandsts a spanului |8 m Murnar de incadrari & incadran Murnar total de produse taiste |905 produse
Murnar recornandst de foi in span 100 fai Nurnar de spanuri G spanur Consum total de material 887 3T m
Murnar de piese pe produs 15 piese Murnar total de foi 155 foi Efivienta totala 86,32 %
Hurnar maxim de produse pe span | B produse Modalitate de spanuire Faaie simpla Perirnetru de taiere Sr2im
Bdaczul de capat [ spanuire 2 cm Material tubular £ pliat -
Makrlal M cpealion Con cum mediu Zan cim medi oncum mediu pe Conum ohi de Consum ohil de Cn curmul real din
worst pe prod.t pracde pe produst produst maeral ml material g produsds
stofa alba 0,00 g/m2 0,009 0,00 g 0,938 ml 326,165 ml 0 kg
stofa gri 0,00 g/mz 0,00 g 0.00 g 0842 ml 531,11 ml 0 kg
Plan de taiere
Span  [Marimi folosite inincadrare] Foiinspan |Latime | Lung. Metraj span [mP*| Consum total de Perimetru de|Contractie|Contractie (DistantaNr. produss Humerotare
[zrn]) | [ern* raterial (kg taiare |ati e lungime | taiere | inspan produss
R A0-2-42 -4 46-43 45 =tofa alba 43,43 m stofa alfa = i 5
hdt: 51 40 stofa g 149 [ 66273 B2508 m stofa an O kg 10217 m 2% 05% 0mm 510 1- 610
ETE.32 m Total
Mz:52 42-47-47-44-46-48 ['sfofa alba 148 | 58138 gs-}jm o = kg 102,46 m 2% 0.4% dive 60 511 - 570
M3:53 47-dd-43 § 5tafa alba 143 | za521 |19.78 m =tofa a6 kg 5162 m 2% 05% | Omm 15 571 - 535
14,76 m Total
okt 5 40-40-34-45-45-42 4T =tafa g 145 | 57459 [22.08 m stofa gri Okg 102,97 m 2% 05% | 0mm 240 556 - 825
[220.8% m Total
15:55 40-44(x 445 [5-stofagri 148 | 571,74 [E5.39 m stofa g 0 kg 102,58 m 2% 045% | omm 30 326 - 855
[24%,59 m Total
E " stofa gi f 52 m =tafa g K 2 _
;56 445} 148 (47518 k752 m Total 0 kg a54m 2% 0.5% 0mm a0 856 - 005
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Pentru a putea trimite fi ele create de Gemini Cut Plan in format electronic, acestea trebuie convertite in
fi iere PDF. Pentru aceasta se vor parcurge urm torii pa i:

1 QG

L}
== Afiseaza ra pcl-rtul‘

Dutput Options

elected Printer
WCONTABILITATEW anon MF3200 Series

.

—Report Destination

Se face click pe butonul ,Afi eaz raportul”.

= Printer oK I
 Preview R - - .
T L= _ Cancel | In fereastra ,Output Options” se bfeaz op iunea ,File”
‘ﬁéﬁaﬂm Sewp |
Cptions
Copies ™| Collate
i I~ | Dulesx

elected Printet
WCONTABILITATEW anon MF3200 Series

Y

—Repotrt Destination
" Printer
" Preview

Format: [Rave Sniapshat File (MC v#hcléewp

OK |
Cancel

Se face click pe butonul cu discheta din dreptul campului ,File”.
In fereastra care se deschide se alege calea de salvare pentru
i se editeaz numele acestuia in campul ,File name”

fi ierul PDF

apoi se apas butonul ,Save”.

in campul din dreptul mesajului ,File” va fi afi at calea de
salvare inumele fi ierului ce urmeaz a fi salvat.

[ Options
Copies ™| Caollste:
1 I Duslex
= Preview

* Filz IskloplFisa camasal 22 EI

Cancel |
Setup |

Rave Snapshat File (NDR)
Mative Printer Cutput (PRI
(PDF) k

fereastra ,Output Options”

Output Options |

elected Printer
WCOMTABILITATEW anon MF3200 Series ‘

—Report Destinstion
€ Printer

 Preview

* File Isk'topiFisa camaszal 22 EI

OK

Cancel |
Setup |

Copies I~ | Callste
I1 I~ Duplex

Raport excel

Dac se dore te exportul in format .xIs al raportului se apas pe s geata din
dreptul butonului “Afi eaz raportul” i se selecteaz opiunea Raport Excel se va
deschide o fereastr unde utilizatorul va defini calea de salvare, inumele fi ierului tip excel.

Ins Tnainte de a salva raportul sub form .xls, se pot face set ri asupra a ceea ce se
dore te a fi afi at in Excel, astfel se va ap sa pe butonul de “Set ri” i din fereastra
deschis se selecteaz tabul “Raport excel”.

In aceast ferestr utilizatorul poate s selecteze ce informa ii dore te s fie afi ate in

Se face click pe s ge ica din dreapta campului ,Format” pentru
a selecta tipul de fi ier ce se dore te a fi salvat. Din lista afi at se
alege ,Adobe Acrobat (PDF)". Apoi se apasa butonul ,OK” din

La final se apasa butonul ,OK” din fereastra ,,Output Options”

O G

Raport

Raport Excel [\|

fi a raportului de Tncadare. Pentru a vizualiza sau nu aceste informatii in raport utilizatorul bifeaza sau debifeaza
in lista afisata in partea stanga specificatiile dorite. Daca se selecteaza anumite specificatii si se doreste

revenirea la lista initiala se apasa pe butonul Implicit .
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Fisier predefinit ICut plan report. xls

Campuri disponibile:

[ ] ] ] T o ] o ] < ] o [T I <]

Order number = Yizibil
Client name

Cut plan user Dim Col:
Product

Product type Dim Rand:

General data table

Quantities table

Recommended number of layers in lay
Recommended spreading length
End spread allowance

Number of products on marker
Number of markers

Number of lays

Number of layers

Total fabric consume

Average effidency

Cutting perimeter

Fabric table

Cut plan table

Implicit Bifeaza tot Debifeaza tot |

Setari program I Setari Cutter | Setari Plotter | Setari spanuire automata  Raport Excel |

Alege |

—
——

In cAmpurile Dim col:

o]

Renunta |

se gaseste informatia respectiva.
Daca specificatia respectiva se vizualizeaza in raportul excel atunci mesajul Vizibil va fi bifat, daca nu se
vizualizeza in raport atunci mesajul Vizibil va fi debifat.

Pentru a vizualiza i modifica valorile Tn raportul Excel se deschide programul Microsoft Excel

inc rca raportul salvat anterior, cu extensia .xls.
Raportul va apare sub form de tabele, unde se pot realiza mdific ri asupra valorilor afi ate.

E3 Microsoft Excel - Order_bluza fete.xls

CUT PLAN REPORT

si Dim rand: se arata numarul coloanei respectiv al randului din tabelul excel unde

i se va

3
IOrder no Date Product
| 5 |Client Time Product type
| 6 | Cut Plan User
7
3 |Informatii generale
Model Sursa Tip Produs Designer [Ultima Nr sabloane din produs
9 salvare
blouse for girls.gem  |Shirt Lucretia |05.06.200[14
Stoian 9
10 08:08:24 %
"
12 | Cantitati
13 [Modele [blouse for girls Total
14 |Marimi__ |XS S M L XL DL Total
Material [200 200 200 200 200 200 1200 1200
15 [nou
16 [Total 200 200 200 200 200 200 1200
w
18 |Order Information
19 |R ded no of layers in lay 100 Number of markers 1 Total fabric 100200,00 cm
20 |R ded spreading length 600,00 cm Number of lays 2 Average efficiency 85.13%
21 |End spread allowan 20,00 cm Number of layers 200 Cutting perimeter 134347 cm
22 |Number of products on marker 6
23
Grup Material  [Model Rezerva |Masa Consum  |Consumul mediu Consumul mediu pe |Consumul total de |Consumul total de | Consumul real din productie
laterala  |specifica |mediu practic pe produs®  |produs® material** material**
teoretic
24 pe prod.*
1 Material [blouse for |0.00 cm 0,00 g/m2]0.00 g 0.00g 76.85 cm 92215.517 cm 0.00 kg
25 nou girls
26 Total 76,85 cm 100215.561 cm 0.00 kg
27
28 |Plan de taiere
Span Marimi pe incadrare |Foiin Tip Latime Lungime [Total Consum total de Perimetrul| Contractia| Contractia|Distanta |Total MNumerotare Produse
span = material |material (kg)™ de taiere |pe latime |pe taiere Produse
29 * lungime
Spani RS S;M LKL XL 100 Simpla  |160.00 [461.00 |50100.00 |0.00 kg Material nou |1343 47 [0.00% 0.00% 0.00 em  [600 1- 600
Material cm cm Material cm
nou nou
30
Span2 KRS8 M LKL XL, 100 Simpla  |160,00 [461.00 |50100,00 |0.00 kg Material nou | 1343 47 [0.00% 0.00% 0.00 em  [600 601 -1200
Material cm cm Material cm
nou nou
H
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2.11 Set rile pentru plotter

Fereastra de Set ri Plotter cuprinde urm toarele taburi: set ri plotter, set ri generale i set rilayere.

Set _ri plotter

Setari program | Setari Cutter  Setari Plotter |5e|ari spanuire automata | Rapart Excel

Setari plotter | Setari generale ‘ Setari layere ‘

rLista plottere etari plotter
Defadt> = Originea i axele Plotter-ului
Add plotter | Delete plotter Flip X Scalare | IIDUU
Flip ¥ Scalare L IIDUU
Modify plotter - X+
Roteste 50 (1000=1:1)
[Creare fisier
[¥ Intresba calea la crearea unui fisier
Utlizeaza calea ID: Plt\Active Alege
Tip expart Tiparire pe fasii etari extensii fisiere
& socuT [ Tiparite pe fasii ™ Extensie automata fisier
@) 2 fasii Alege extensia fisierului
£ 1L 3 s |
Setari [S0 CUT RS274D | Setari HPGLALT |
[~ Utlizeaza text de initializare 150 CUT Layere liniare Layere punctuale
[ Unitate de masura Layer Coboara Ridica Layer Coboara Ridica
¢ 0.0tinch
Layer0 [M14 M157D2 Layer 5 [M43 M15
€~ 0.001inch Comanda:  |G70 layer1 |13 15702 layers s
& 0.1 milimetri Comanda: G71 layer2 [p1 D27M15 Layer 7 [D1 D275

1 milmetru Layer3 D D2*M15 Layer 8

™ Unitati per inch 1018 Layer 4
¥ Exportain fisier comanda unitatii de masura
[¥ Utlizeaza sintaxa standard 150 CUT pentru comenzi

Layer 8

incarca profi | Salveazaprofi | Restore defaut | Proficarent:  Liknonn

In aceast ferestr se va seta tipul de fi ier ce se va exporta c tre plotter: HPGL iSO CUT.

Pentru a selcta tipul de fi ier se va alege din ¢ mpul List plottere una din cele dou op iuni.

Butoanele existente Tn acest cAmp se utilizeaz pentru a adauga, a etrge sau a modifica un plotter existent
in List cuttere.

In cAdmpul Set ri plotter se va seta originea i axele plotterului pentru orice col al incadradrii.

In cAmpul Creare fi ier se va defini calea de salvare a fi ierului exportat. Dac se apas pe butonul Alege
se deschide o ferestr de unde utilizatorul poate alege o alt cale de salvare a acestor fi iere. Calea de salvare
implicit a unui fi ier exportat pentru plotter este D:\PIt\Active.

In ¢ mpul Tip export se va bifa tipul de export in mod automat, dup ce a fost f cut selcia uneia din
op iunile existente Tn campul List plottere.

In campul Tip rire pe fa ii se va bifa mesajul Tip rire pe fa ii dac se dore te plotarea in acest mod. Dac
se dore te tip rirea pe dou fi ii se va bifa mesajul 2 fi ii dac se dore te tip rirea pe trei fi ii se bifeaz mesajul
3 fi ii. Dac se dore te tip rirea semnelor de suprapunere atunci se va bifa mesajul Tip re te semne de
suprapunere.

In cAmpul Set ri extensii fi iere, la bifarea mesajului Extensie automat fi ier se va atribui automat
extensia dup salvare, pentru fiecare tip de fi ier.

La alegerea in lista de plttere a op iunii HPGL se va activa automat tabul Set ri HPGL PLT ce cuprinde
urm toarele cAmpuri:

Setari 15O CUT RS274-D  Setari HPGLPLT |

nitate de masura——————————— Lavere liniare Lavere punctuale
" 0.0%inch Layer Comanda Layer Comanda
g 0.001inch Layer 0 ISPl Layer 5
0.1 milimetri |
r.m et Layer 1 P2 Layer &
1 milimetru
{* Unitati per inch IID 16 Layer 2 Layer 7
Numere zecimale ID_ Layer 3 Layer &
I~ Exporta dimensiunile incadrari Layer 4 Layer 8
omanda Pen Text de initializare/ finalizare HPGL
Ridica IPLI Coboara IPD ’;ext deinitializare  Editeaza | Implicit Text de finglizare  Editeaza | Impllcltl

In acest fereastr se va seta unitatea de m sur , bifand una din op iunile existente n campul Unit i de
m sur

Dac se bifeaz Export dimensiunile 1n incadr rii atunci dup export se vor putea vizualiza i
dimensiunile Tncadr rii.

Comanda Pen: se va edita tipul de comand utilizat pentru ridicarea respectiv coborirea penu-lui: PU —
penn up, PD — penn down. Aceste comenzi vor ap rea in fi ierul plt.
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Fiecare element tehnic poate fi setat separat dac va fi desenat t iat prin ata area layerului corespunz tor.
Sunt disponibile 10 layere:

- 5layere pentru comenzi liniare
- 5layere pentru elemente punctuale
In cAmpul Text ini ializare/ finaiz re HPGL , utilizatorul poate edita un text cu care s se inceap respectiv

sa fie finalizat un fi ier exportat HPGL daca va ap sa pe butonul Editeaz se va deschide o fereastr unde se va
tasta textul dorit.

La alegerea 1n lista de plttere a op iunii ISO CUT se va activa automat tabul Set ri ISO CUT RS274D ce
cuprinde urm toarele cAmpuri (pentru explicatii vezi pagina 74 ):

Setari IS0 CUT R5274-D | Setari HPGL PLT |

V¥ Utiizeaza text de initializare 150 CUT Layere liniare Layere punctuale
Unitate de masura =
' 0.01inch Layer Coboara Ridica Layer Coboara Ridica
' Layer 0 |M14 M15D2 Layer 5 [M43 M15
 0.00Linch Comanda: Layer1 [M14 Mi5D2 layers M1
(% 0.1miimeti  Comanda: 1 Layer2 [o1 D215 Layer 7 [D1 Dz LS
1 milimetru Layer3 o1 D215 Sves
= Unitati per inch 1 Layer 4 v
¥ Exporta in fisier comanda unitati de masura
¥ Utiizeaza sintaxa standard IS0 CUT pentru comenzi
Set _ri generale
Setari plotter | | Setari generale | Setari layere |
Setari picluri [ Setan textlatersl | [ Tipareste caroiaj
original al picului I Tipareste rr incadrare {+ toate dungie long. (transv,)
; ¥ Tipareste nume madel
y I . 1 . i i : ) la di 50 -
tunaime |1 | { o Ea i nu mai mult de o dunga long. {transv.) la dist.
¥ Ajusteaza pidurile in I mailungide |1 om | | ¥ Tinareste lungime incadrare Distanta dintre segmente vz fi de 30 Ca
[¥ Tipareste latime incadrare = :
Inverseaza piclurie de pe figurile awliare: 7 Tinareste data Dungile long, (transv.) tiparite vor fi reprezentate la distante de .S an
INu inversa j [¥ Tipareste contractie latime
¥ Tipareste contractie Jungime ~Setari tiparire
I¥ Tipareste adaos Limita inferioara: ID o
[¥ Tipareste numele implicit al fisierului Fe ID—'
e b o T v Print fabric name e i
= invalide vor 2 ; Dimensiune max |
 Tratirate zitie text sus/fjos H 2 an
{+ Pozitioneaza la inceput ~ : 2
i Imparte textul pe mai multe randuri
O Intoarse Ia forma originala " Pozitioneaza la mijloc i i
—Optiuni etichets _F Pozitioneaza la sfarsit —Setari pentru linile drepte suprapuse——————————
2 = [~ Elimina liniile drepte suprapuse
I¥ Exporta nume marime [| PR SRRt o0 VA RN Distanta maxima dintre fini 0.1 | mm
[ Eipcr i e mackd ITeme si linia j
[™ Exparta nume sablon rMume figierr———————————
I™ Exporta nume material ‘ INLIITIE model j ‘
~Informatii sablorn
¥ Exporta nume sablon ¥ Exporta marime sablon I~ Exporta nume madel
I~ Descriere sablon O =i} |
Caracter delimitator intre nume piesa si marime -
Incarcaprofi | Salveaza profil| Setari initiale | | Profil curent: Default |

Accepta | Inchide

In campul Set ri picluri utilizatorul poate face urm toarele set ri:
Poate opta pentru inversarea tipurilor de picluri la t iere sau pentru
p strarea tipului original al piclului .

IPastreaza tipul original al pidului

In campurile lungime i | ime sunt afi ate dimensiunile piclurilor Inlocuieste cu piduri tip I interior
exportate. Inlocuieste cu piduri tip U interior

Dac se bhifeaz mesajul Ajusteaz picluri in | mai lungi de, atunci
toate piclurile care au lungimea mai mare decét cea editata n campul din dreptul acestui mesaj vor fi ajustate.
Utilizatorul poate opta pentru inversarea piclurilor de pe piesele auxiliare.

In stuaia in care pe pies se g sesc picluri invalide la bifarea mesajului ,Inl turate” din ¢ mpul ,Piclurile
invaide vor fi", toate piclurile invalide vor fiinl turate.

In campul Op iuni etichete se selecteaz ce informa ii se vor exporta referitoare la numele m rimii, numele
modelului, ablonului i materialului.

In cdmpul Informa ii ablon se va bifa ce informa ii se vor printa: nume ablon, m rime, nume model sau
descriere model.

In cdmpul Set ri text lateral utilizatorul poate opta pentru printarea sau nu a informa iilor despre incadrare
i despre material.
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In campul Pozi ie text sus/jo s se poate seta poziionarea textului pe foaia de ncadrare: la inceput, la
mijloc sau la saféar it.

In cdmpul Pentru axele de text se va tip ri se selecteaz ce anume se va tip ri: textul i linia sau numai
textul., in cazul in care pe ablon sunt axe de text.

In cdmpul Tip re te caroiaj , utilizatorul are posibiliatea de a tip ri, in cazul in care se folo te caroiaj la n
cadrare: toate dungile transversale i longitudinale, sau s se tip resc numai o singur dung longitudinal i
transversal la o anumit distant .

In cdmpul Set ri tip rire se vor defini limitele de tip rire, dimensiunea maxim a textului ce va fi tip rit i
dac se imparte textul sau nu pe mai multe randuri.

In cdmpul Set ri pentru liniile drepte suprapuse , utilizatorul are posibilitatea de a elimina liniile drepte
suprapuse.

Set _ri layere
Setari plotter | Setari generale ||5€13” layere |
rUtillizeaza aceste setari ale layerelor pentru
Linia de taiere lLayer O Contur adaos m
Linia de coasere: Im Dreptunghi incadrare lm
Picluri: [Gyers 7] | Defecte [ayers =]
Axa de fir drept: Im Bloc lm
Informatii sablon lm Group de termocolare lm
Linii intericare: lm Caroiaj m
Puncte interioare: Im Textul din dreapta lm
Puncte de referinta la incadrare: m Textul din stanga lm
Figuri auxiliare Im Text lateral sus: lm
Text lateral jos: m
Semne de suprapunere: lm
Rigla verticala: lm
Rigla orizontala: lm
Diviziune: lm
Delimitator grupuri erimilm
[Setari previzualizare
Layer 0 I Loyer 5
tayer 1 [N layers [
layer 2 I Loye 7
tayer 3 [ Layers [ 1]
Layer 4 N Layer o NN
Incarca profl | Salveaza profil | Setariinitiale | | Profil curent: Unknown |
Accepta | Inchide
In aceast fereastr se vor defini pentru fiecare element tehnic tipurile de Layer 0 j

layere. Pentru a alege un anumit tip de layer se va ap sa pe sageata din dreptul
fiec rui mesaj i se va face selecia. Dac n programul Gemini Pattern Editor au
fos definite pentru fiecare elemente tehnice tipurile de layere ce se vor folosi atunci
se va selecta mesajul ,, Cum a fost definit in model”.

Pentru alte tipuri de elemente cum ar fi: contur adaos, dreptunghi incadrare,
defecte, caroiaj ...etc se pot defini cinci tipuri de layere de la 0 la 4

In cAdmpul Set ri previzualizare , fiec rui layer i se va atribui 0 anumit culoare, care va putea previzualizat
n momentul cand se va face exportul.

‘Cum a fost definit in mode ;

22



User manual - Gemini Cut Plan

& v 2i—2i
/ CAD SYSTEMS

2.12 Tip rirea incadr rilor pe plotter

Se selcteaz markerul i apoi se d click pe butonul « Tip re te pe
plotter incadrarea »

Se va deschide o fereastr « Previzualizare » . Tipareste pe plotter incadrarea

kil

»
Setar] previzualizare @ @
~Dimensiuni incadrare ~Selactis plotter

Tncadrare originala Factorl ds scalare Ineadrarea modificata 150 CUT v| | humardecopiit |1 3
Latime 160 1000 J1en m ~Divizare incadrare
Lungime 50705 1000 507,05 an Dela [0 m  pan) m

Expotta fisier

IV capat stanga IV tapat dreapta

Resateaza [~ Mentine raportul

Profileurent:  Unknown
Plotter curent: 150 CUT

In aceasta fereastra utilizatorul poate previzualiza exact informaia ce va fi tip rit pe plotter. Tnafara
zonei de previzualizare sunt afi ate o serie de informatii despre :

Dimensiunile incadrare , respectiv : despre lungimea si latimea incadrarii originale, lungimea si latimea
incadrarii modificate si factorii de scalare.

Incadarea modificata

Daca se doreste redimensionarea incadrarii la tiparirea pe plotter se vor completa campurile de sub aceasta
optiune.

La bifarea mesajului Mentine raportul in momentul cand se modifica latimea inacdrarii se va calcula
automat lungimea acesteia, tinandu-se cont de factorul de scalare. Daca acest mesaj nu este bifat la modificarea
valorii latimii incadrarii, lungimea acesteia nu se va mai calcula automat si nu se va mai tine cont de factorul de
scalare.

Selectie plotter —pentru utilizatorii care au mai multe tipuri de plottere, se poate salva in set rile pentru
plotter o list a acestora. Thainte de a trece la tip rirea propriuzis va trebui s se aleag din list plotterul pe
care urmeaz s se realizeze tip rirea.

La realizarea unu nou Export PLT in lista cu plotere va fi afi at ultimul plotter folosit.

Tnainte de a tip ri incadrarea se va introduce la « Num r de copii » num rul de exemplare in care se va
tip ri.

Divizare incadare

O incadrare poate fi tip rit pe toat lungimea sa sau numai pe o por iune. Pentru a tip ri incadrarea pe
toat lungimea utilizatorul va trebui s se asigure ¢ sunt bifate ambele mesaje : « cap t stnga» i«cap t
dreapta » .

Dac se dore te tip rirea unei por iuni de incadrare se vor debifa mesajele « cap t stanga» i «cap t
dreapta » ise vor introduce distan ele Tn cm de unde pana unde se va printa.
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2.13 Set ri pentru Cutter

Fereastra de Set ri Cutter cuprinde urm toarele taburi: set ri cutter, set ri generale i set ri layere.

Set _ri cutter

Setari program  Setari Cutter ISetari Plotter I Setari spanuire automata | Rapart Excel I

ISetaricutber | Setari generale ‘ Setari layere |

[ Lista cuttere etari cutter
IISO cuT j + Originea si axele Cutter-ului
Y

Adauga cutter | Sterge cutter | Flip % Scalare | 1000
Flip Y Scalare L 1000
Modifica cutter - G
Roteste 50 [1000=1:1)

[ Creare fisier
[ Intreaba calea la crearea unui fisier

Utlizeaza calea |D: ‘CutiActive Alege

[Setari extensi fisiere etari unealta
[ Extensie automata fisier | || Colectie unelte

ST Adauga unealta |
Sterge unealta |

rmpexport————— -
* IS0 CUT Modifica unealta |

" Eastman CMD iteza cutter
= HPGL ’—:beza in gol o an  [sec

Setzri 150 CUTRS274-D | Seteri HRGL ALT | Setari Eastman CMD |

[~ Utilizeaza text de initializare 150 CLT Layere liniare Layere punctusle
nitate de masura Layer Coboara Ridica Unealta Layer Coboara Ridica
" 0.0%inch Layer0 [M14 M15°D2 <Default> -] Layer 5 [M43 M15
¢ 0.001inch Comanda: IT Layer 1 |M1% M15*D2 <Default> - Layer6 |[M1%
¢ 0,1 miimetri Comanda: I? Layer2 [D1 D2*M15 <Default> i Layer 7 |"D1 D27M15
f* 1 miimetru Layer 3 |D1 D2*M15 <Default> - Layer 8
= Unitati per inch I'.E‘ 15 Layer 4 <Defaults I Layer 9
™ Exporta in fisier comanda unitatii de masura
I utilizeaza sintaxa standard IS0 CUT pentru comenzi
Incarca profil | Salveaza profil | Setari initiale | | Profil curent: Unknown

—

In aceast ferestr se va seta tipul de fi ier ce se va exporta ¢ tre ma ina de croit: ISO CUT, HPGL i
Eastman CMD,

Pentru a selcta tipul de fi ier se va alege din ¢ mpul List Cuttere una din cele trei op iuni.

Butoanele existente in acest cAmp se utilizeaz pentru a adauga, a etrge sau a modifica un cutter existent
in List cuttere.

In cdmpul Set ri cutter se va seta originea cutterului, se A
poate seta ca origine orice col al Tncadradrii. [FSeter Unelt=

In cdmpul Creare fi ier se va defini calea de salvare a
fi |eru!U| exportat. Dac se apas  pe butonul Alege se Ez:’g::z:;mm -
deschide o ferestr de unde utilizatorul poate alege o alt cale _
de salvare a acestor fi iere. Calea de salvare implicit a R __
fi ierlor exportate pentrut iere este D:\Cut\Active. 2=

In campul Set ri extensie fi iere, la bifarea mesajului Viteza unealta o e
Extensie automat fi ier se va atribui automat extensia dup oK fenia
salvare pentru fiecare tip de fi ier. o | o |

In cAmpul Set ri unealt se pot ad uga diferite tipuri de
unelte folosite pentru t iere, astfel la ap sarea butonului Adaug unealt se deschide o fereastr de unde
utilizatorul va denumi tipul de unealt folosit , iva defini overcut-ul, i viteza uneltei.

In ¢ mpul Tip export se va bifa tipul de export in mod automat, dup ce a fost f cut selcia uneia din
op iunile existente n campul List cuttere.

In campul Vitez cutter se va defini viteza in gol a cutterului care va fi utilizat n calculul automat al
timpului de t iere al incadr rii.

Atunci cand din lista cuttere se selecteaz 1SO CUT, in mod automat se va activa tabul Set ri ISO CUT
RS274D

MNume ||

Setari [SO CUT R5274-D | Setari HPGL PLT | Setari Eastman CMD |

¥ Utilizeaza text de initializare 150 CUT Layere liniare Layere punctuale
nitate de masura Layer Coboara Ridica Unealta Layer Coboara Ridica
€ 0.0Linch layerd [M14 M15°D2 <Default> =] Layer 5 [M43 M15
" 0.001inch Comanda: layer 1 [M14 M15%D2 <Default= =] Layer& [M19
& 0.imimeti  Comanda: |571 layer2 |p1 b2 M15 <Default ||| tayer7 D1 p27M15
1 miimetru Layer 3 D1 D2 M15 <Default= I~ Layer 8
= Unitati per inch 1 Layer 4 <Default= = Layer 9
[¥ Exporta in fisier comanda unitati de masura
¥ Utilizeaza sintaxa standard IS0 CUT pentru comenzi
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Mesajul Utilizeaz text de ini ializare ISO CUT trebuie bifat pentru ca textul de Tnceput din fi ier s fie ISO
CUT.

In acest fereastr se va seta unitatea de m sur in funcie de cutterul folosit, bifand una din op iunile
existente Tn cAmpul Unit ide m sur

Poate opta dac s exporte sau nuin fi ierul de export comanda unit tiide m sur , saus se utilizeze sau
nu sintaxa standard ISO CUT pentru comenzi.

Fiecare element tehnic poate fi setat separat dac va fi desenat, t iat, g urit etc. prin ata area layerului
corespunz tor. Sunt disponibile 10 layere:

- 5layere pentru comenzi liniare

- 5layere pentru elemente punctuale

Atunci cand din lista de cuttere se va selecta HPGL, Tn mod automat se va activa tabul Set ri HPGL PLT

Setari ISQ CUT RS274D  Setari HPGL PLT | Setari Eastman CMD |

nitate de masura————— Lavere liniare Layere punctuale
= 0.01inch Layer Comanda Unealta Layer Comanda
" 0.001inch Layer 0 |SP1 <Default= = Layer 5
0,1 milimetri Layer 1 |5P2 <Default> I Layer& |SP1
" tmilmetru Layer 2 |SP1 <Default> =] Layer 7
% Unitati per inch IIDDD Layer 3 <Default> =] Layer 8
Numere zecmale |0_ Layer 4 |SP4 <Default= I~ Layer 9
omanda Pen Text de initializare/ finalizare HPGL:
I—;dim: IF‘U Coboara: FD ‘ ’TI'ext de initializare Ediheazal Implicit I Text de finalizare Editeazal Implicitl

In acest fereastr se va seta unitatea de m sur , bifand una din op iunile existente in campul Unit i de

m sur

Comanda Pen: se va edita tipul de comand utilizat pentru ridicarea respectiv coborirea penu-lui: PU —

penn up, PD — penn down. Aceste comenzi vor ap rea in fi ierul plt.

Fiecare element tehnic poate fi setat separat dac va fi desenat t iat prin ata area layerului corespunz tor.
Sunt disponibile 10 layere:

- 5layere pentru comenzi liniare

- 5layere pentru elemente punctuale

In cdmpul Text ini ializare/ finaiz re HPGL , utilizatorul poate edita un text cu care s se inhceap respectiv
sa fie finalizat un fi ier exportat HPGL daca va ap sa pe butonul Editeaz se va deschide o fereastr unde se va
tasta textul dorit.

Atunci cand din lista de cuttere se va selecta Eastman, inmod automat se va activa tabul Set ri Eastman
CMD

Setari ISO CUT RS5274-D | SetariHPGLPLT  Setari Eastman CMD |

Layere liniare Layere punctuale
Layer Mume layer Comanda Unealta Layer Mume layer Comanda
Layer 0 |CUTME SEGA | <Default> | Layer 5 [DRILL DRIL |
Layer 1 |PENME SEGA | <Default> | Layer & PNCH |
Layer 2 [DRAG SEGA || <Default> = Layer 7 NONE -1
Layer 3 |TEXT SEGA || <Default= = Layer 8 NOME |
Layer 4 NOME || <Default= = Layer 9 NOME |

In acest tab sunt afi ate informaii despre comenzile utilizate pentru layerele liniare respectiv punctuale.
Aceste informa i pot fi schimbate modificAnd in cAmpurile Nume Lyer Comand Unealt .
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Set ri generale
Setari cutter ||Seiari generale | Setari layere

Setari picluri ~Optiuni speciale pentru taiere

j [~ Taie alternativ jumatatile simetrice

I™ | alternesza directiz de baiets a sabloanelor
IInbegreaza in contur piclurile U,V si foloseste layerul conturului j ¥ Ignora linia pentru axa de text

j [¥ Taie o singura data linile drepte suprapuse

ITaie picurile in I o data cu conturul

ITaie picurile din exterior spre interior

Distanta maxima dintre linii 0.01 o
IPastrEaza tipul original al pidului j [ Incadrarile realizate pe benzi vor fi exportate in fisiere diferite
Lungime:l’- o Latime: I_— o [¥ Imparte textul pe mai multe randuri
Dimensiune max text 2 cm
¥ Ajusteaza pidurile in I mai lungi de 1 om
Inverseaza picurile de pe figurile auxiiare —Mume sabloan
INU inversa j Exporta: |Nume si marime sablon j
idurile invalide vor fi——————————— ErimTIEL
% Inlaturate & Cum a fost definit in model
" Intoarse la forma originala = Cel mai ascutit colt

= Traseul optim pentru cel mai bun colt cu unghi mai mic decat: |20 arade

Optiuni etichete rMNume fisier

Prefix
¥ Exporta nume marime | INume e jv
[¥ Exporta nume model M:
¥ Exporta nume sablon M:

o

[~ Exporta nume material

Setari ordine de taiere

[~ Ordonare automata a elementelor interioare

[¥ Ordine de taiere automata pentru incadrari noi sau modificate
Timp maxim alocat ordinii de taiere IlU 5

Incarca profi | Salveaza profil | Setari initiale | | Profil curent: Unknown |

Accepta Inchide |

In acest ferestr utilizatorul poate face urmatoarele set ri generale pentru export:

In campul Set ri picluri se poate opta pentru modul n
care se vor t ia piclurile in | : odat cut ierea conturului, Tn
aintea t ierii conturului, dup t ierea conturului sau s se
respecte set rile ordinii de t iere, selectind una din op iunile
afi ate in imaginea al turat .

Taie picurile in I dupa contur
Respects setarile ordinii de taiere

Utiizatorul are posibilitatea de integrare a piclurilor U i
V in conturul ablonului i setarea unei noi ordini de t iere a
iclurilor U i V ( Tnaintea conturului, impreun cu conturul =l - LSRN
p d ti ( turului | ’tA dp di iunil Integreaza in contur piclurile U,V si foloseste layerul pidului
sau uApa. ierea conturu ui), selectind una din op iunile Taie piclurile V1) separat, inaintea conturului
afi ate in imaginea al turat . Taie pidurile V,U separat, dupa conturului

Taia niclurila VW 1l canarat na lsuarol midohog

|Inbe reaza in contur pidurile U,V si foloseste layerul conturului "||

Poate seta modul de t iere a picurilor: din exterior spre  |Taie pidurile din exterior spre interior

interior sau invers selectind una din opiunile afi ate n
imaginea al turat .

spre eror

Taie pidurile din exterior spre interior

Poate opta pentru inversarea tipurilor de picluri la t iere sau pentru p strarea tipului original al piclului . In
campurile Lungime il ime sunt afi ate dimensiunile piclurilor exportate.

Dac se bifeaz mesajul Ajusteaz picluri in | mai lungi de, atunci toate piclurile care au lungimea mai mare
decat cea editata Tn campul din dreptul acestui mesaj vor fi ajustate.

Utilizatorul poate opta pentru inversarea piclurilor de pe piesele auxiliare.

In stua ia In care pe pies se g sesc picluri invalide la bifarea mesajului ,Inl turate” din ¢ mpul ,Piclurile
invaide vor fi", toate piclurile invalide vor fiinl turate.

Dac se va bifa mesajul ,Intoarse la forma original " atunci toate piclurile invalide vor fi aduse la forma
original .

In campul Op iuni etichete se selecteaz ce informa ii se vor exporta referitoare la numele m rimii, numele
modelului, ablonului i materialului.

In cAdmpul Set ri ordinet iere se vor face set ri pentru ordinea de t iere automat a elementelor interioare,
dac se va hifa acest mesaj, i dac se va bifa measjul Ordine t iere automat pentru incadr ri noi sau
modificate se va afi a Tn mod automat dup ce se face exportul fi erelor ordinea de t iere.

In cdmpul Op iuni speciale pentru t iere utilizatorul poate face anumite set ri ce in de modul de t iere a

abloanelor.

In campul Nume abloane se selecteaz ce informaii se vor exporta pentru aboane : Nume i m rime

ablon, nume ablon sau m rime ablon.
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In cdmpul Punct de inceput utilizatorul are posibilitatea de a seta punctual de origine pe fiecare tipar ( “cum
a fost definit in model” , “cel mai asu it col " sau “Coltul optim pentru o distanta minima si avand unghiul mai mic
decat...”

Set ri layere
Setari cutter | Setari generale | | Setari layere
rUtilizeaza aceste setari ale layerelor pentru: rOrdinea de taiere——
iz =ee Im % Sablon cu sablon
Linie interna de coasere m e
Picluri Im
Axa de fir drept Im
Informatii sablon Im
Lini interne [avers =]
Puncte interne Im
Puncte de referinta la incadrare Im
Figuri auxiiare ILayer 4 ﬂ
Linia de taiere pentru sabloanele cu bloc m
Linia de taiere pentru sabloane in grupul de termocalare Im
Conturul blocului pe sabloane in grupul de termocolare m
Conturul de termocolare Im
Contur adaos m
Bloc [avero =]
[~Setari Previzualizare
Layer 0 I lavers [
tayeri[ ] layers NN
tayer 2 [ Layer 7 (NN
Layer 3 I Leyes [ ]
Layer 4 [ ] Layerg [ ]
Incarca profil | Salveaza pmﬁll Setari initiale | | Profil curent: Unknawn |

Accepta | Inchide

In aceast fereastr se vor defini pentru fiecare element tehnic tipurile de layere.
Pentru a alege un anumit tip de layer se va ap sa pe sageata din dreptul fiec rui
mesaj i se va face selec ia. Dac n programul Gemini Pattern Editor au fost definite
pentru fiecare elemente tehnice tipurile de layere ce se vor folosi atunci se va selecta
mesajul ,, Cum a fost definit Tn model”.

In cAmpul Ordine de t iere se va specifica modul cum se vor t ia abloanele fie

ablon cu ablon fie layer cu fayer.

Dac se bifeaz layer cu layer atunci abloanele se vor t ia in ordine
consecutiv. cum sunt afi ate in fereastra respectiv , fie se poate modifica ordinea prin selectarea layerului i
deplasarea lui cu mouse-ul in jos sau Tn sus.

In cAdmpul Set ri previzualizare , fiec rui layer i se va atribui 0 anumit culoare, care va putea previzualizat
Tn momentul cand se va face exportul.

'Cum a fost definit in model :

ier CUT pentru capul de croire

Fi ierele de tip CUT pot fi intalnite cu extensia *.cut ,*.gbr, *.dat, *.cmd, :::;r:amflss';:ﬁtiﬂ\m
*.nc sau *.iso.

Aceste fi iere pot fi folosite doar pentru ma ini automate de croit (cap de croire automat ) sau pentru
printare.

Lat ierea sau printarea unui fi ier CUT se vor verifica dimensiunile pieselor, lungimea il imea.

In urma exportului se va deschide o fereastr de previzualizare care con ine trei taburi ce sunt folosite
pentru a face anumite set ri pentru t iere : export info, simulare t iere iordine de t iere manual .

In fereastra de previzualizare, se pot distinge foarte clar tipurile de layere utilizate pentru exportul cut,
datorit faptului c fiec rui element de pe ablon ii este atribuit un layer de o anumit culoare.

2.14 Exportul incadr rilor in fi

Pentru a exporta o incadrare la cutter se selecteaz , incadrarea i se
apas pe butonul « Export fi ier ISO CUT pentru ma ina automat de
t iat»
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Export info [ Simulare taiers | Ordine de taiers manusls | | @ @
Nume unealta__| Lungime lra.__| Viteza Timp. TR e e

<Defauls £433.80 000 00:00:00 Lungime totala hase de luciB499.8 o ;

Lungime totsla traseuin gol 12532 cm
Numar tolsl GauitPerforai 44

Culoare ardine de taiere:

R R g == |

Factar scalare” ‘ Timpul estimat de tiere _ 00:00:00 Profi cwert:  Unknown inchide |

Latime: 1000.000 Lungime: 1000.000 Mumar copi i 37 Cutter curent: 150 CUT

In tabul Export info apar informatii despre : numele uneltei folosite, lungime traseu, viteza de taiere, timpul
in care se realizeaza taierea.

In campul Timp estimat sunt afisate informatii referitoare la: lungimea totala de lucru, unde se taie
sabloanele lungimea totala traseu in gol — reprezinta lungimea toatala unde nu se realizeaza taierea respectiv
cand unealta merge in gol, numarul total de gauri/ perforari — numarul total de gauri perforate.

In tabul Simulare taiere , sunt afisate diferite moduri si tipuri de simulare a taierii, pentru a putea realiza
simularea se folosesc sagetile prezente in acesta fereastra. Tot aici se poate seta viteza de vizualizare a
simularii taierii utilizand cursorul interactiv de la Optiuni viteza , la stasul curent se vizualizeaza informatii despre
ce unealta de taiere este folosita la taiere, ce layer este utilizat, numele sablonului care se taie, si numele

Export info Simulare taiere | Ording de taiere manua|a|

rOptiuni viteza Status curent L
m ﬂ m n m m | ~Setari previeualizare
000 oo 0B o000 Urdhoueie  dBeer® [V Afiseaza ordinea de taiers
~Tip simulare Layer curent 0 Culoare ordine de taisre
% Simulare completa Sablonul curent  pocket I Exporta fisier |

"~ Sablon cu sablon £~ Confinuu Element currert  linie de taiere Profil curent:  Default Renunta |
Cutter curent: 150 CUT

elementului.
La bifarea tipului de simulare completa  toate sagetile vor fi active, pentru a incepe simularea de la ultimul

sablon de pe incardare se apasa pe sageata Iﬂ pentru a reveni la primul sablon de pe incadrare se apasa
sageata , pentru a sari in punctul de unde se incepe taierea pe urmatorul sablon se foloseste sageata Q

pentru a reveni la sablonul anterior se apasa sageata
- daca se selecteaza tipul de simulare — simulare completa -, iar modul de vizualizare a simularii — pas

cu pas atunci la utilizarea sagetilor inainte, E respectiv inapoi a se va vizualiza taierea sablonului
din aproape in aproape ;
- daca se selecteaza tipul de simulare — simulare copleta - , iar modul de vizualizare a simularii —

continuu - la utilizarea sagetilor inainte, a respectiv inapoi n se va vizualiza taierea sablonului in
mod continuu
- daca se bifeaza tipul de simulare — sablon cu sablon — iar modul de vizualizare a simularii pas cu pas
— se va hasura primul sablon care va fi taiat, iar pentru a sari la urmatorul se foloseste sageata inainte
- daca se bifeaza tipul de simulare sablon cu sablon - iar modul de vizualizare al taierii continuu — se

va hasura primul sablon care va fi taiat, si apoi la apasarea sagetii inainte ﬂ se va afisa in mod
continuu ordinea de taire a sabloanelor.

In cazul in care se doreste oprirea simularii operatiei de taiere se va apasa pe butonul pauza m
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Daca se doreste ca la simularea continua, modul de vizualizare a taierii sa se faca cu o viteza mai mare se
va deplasa sageata de pe cursorul interactiv de la Optiuni viteza spre dreapta.

La ap sarea tabului Ordine de taiere manuala se deschide o ferestr care permite utiizatorului s modifice
manual ordinea de t iere ce a fost alocat Tn mod automat abloanelor.

Pentru a realiza modificarea manual trebuie ca mesajul « Introduce i modul de reordonare » s fie bifat
automat.

Dac se dore te reordonarea de la primul ablon pan la ultimul se face click pe primul ablon i se
continu dand cick pe urm torul ablon ia a maideparte pAn se ajunge la ultimul ablon de pe ncadrare.

Expartinfo | Simulare taiere  Drdine de taiere manuals | Q @ @ Q|
[+ introducet modul de reordonare §

Setan previzualizare
Indexul ultimuluii zablon cu ordinea corecta ID V¥ Lfiseaza ordinea de taiers

Tireti tasta Shift apasata si faceti click pe sablonul pana la care ordinea de taiere este Culoare ordite de taiere

conziderata valida. N -~
Exporta fisier |

Reseteaza Autornat | Frofil curent:  Unknown Inchide |

Cutter curent:  Zund HPGL

Dac se dre te modificarea ordinii de t ire numai pe anumite por iuni de pe incadrare atunci se va ine tasta
Shift ap sat ise face click pe ablonul de la care se dore te Tnceprea modific rii traseului de t iere.

gy =L T

Mr‘ I

1 ‘ |

i '_7 )

[ ¢ 76 = 1

T
SEET
4 [cLicK + sHIFT PE saBLON |
f

T
b e -
»
Expart info | Simulare taiere  Ordine de taiere manuala @ @ @ Q
[ Introducsti modul de reordanare Setar previzualizare

Indexul ultimuluii sablon cu ordinea corecta ¥ | Afiseazaidinea de taiere

Tineti tasta Shift apasata sifaceti click pe sablonul pana la care ordinea de taisrs este Culoare ordine de taiere
considerata walida.

et
Kt
S

2%

i
£

S

— Exports fiiss |
Resstesza Automat Prafil curert Unknawn Inchide

Cuttes curent: Zund HPGL

Ordinea de t iere var méne nemodificat pan la ablonul selectat cu tasta shift ap sat i se va modifica
céand se da cick pe un at ablon care vine In continuarea celui selectat.

Atunci cand se face selec ia cu tasta Shift a unui ablon de pe Tncadrare in mod automat indexul acestuia va
fi afi atin campul ,Indexul ultimului  ablon cu ordinea corect  ”.

H acgy v
il

[

»
Etport o] S teere O d e marsls | GG P15 SEELO EEEE
¥ Introduceti modul de reordonare Setari previzualizare
Indexul ultimuai sablon cw ordines corecta |70 I¥ | Aliseaza ordinea de taiere

Tineti tasta Shift apasata si faceti click pe sablonul pana la care oidinea de taiere este Culc = ordine de taiere

considerata valida o
Eupuorta fisier |

Reseteaza Automat Profil curent: Unkrovn Inchide

Cutter curent: Zund HPGL

Observaie: dac se apas pe un ablon orecare de peincadrare f r s se in tasta Shift ap sta atunci el
va fi indexat automat cu num rul 1 iordinea det iere va incepe de la acesta.

Dac s-a gre it modul de selec ie a abloanelor pentru reordonarea t ierii se apas pe butonul resetaz i
se va reveni Tn mod automat la ordinea de t iere anterioar .

In cAmpul set ri previzualizare se g se te mesajul Afi eaz ordine t iere dac acest mesaj este bifat se va
putea vizuaiza pe ncadrare ordinea de t iere i este nebifat ordinea de t iere nu vafi afi at .

Pentru a schimba culoarea ordinii de t iere se va da click pe dreptunghiul coorat i se va selecta o alt
culoare din fereastra afi at .
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2.15 Import Gerber native files (*.tmp)

Fi ierele native din Gerber au extensia .*TMP i pot include modele i/sau abloane. Aceste fi iere pot fi
g site i ca arhiv ZIP care conine toate informa iile setate in Gerber. Dac arhiva ZIP include fi ierul P-
NOTCH, atunci ih Gemini Cut Plan vor fi importate i informa ii privind dimensiunile i tipurile piclurilor.

Sunt dou tipuri de fi iere Gerber care pot fi importate in Gemni Cut Plan: Model i ablon.

Tipul de fi ier Sablon include un ablon cu setul de
m rimi, gradare, linii interne, desene auxiliare. Un s )
asemenea fi ier nu include informaii refritoare la tipul de File fisee Gesber: |5 abion E

material. Fisiere Gerber v
Tipul de fi ier Model inlude toate informatiile despre m Toate

model (numarul i tipul de abloane , tipul de material).
Fi erul Model poate fi imprtat ih Gemini Cut Plan numai dac include ifi ierele tip Sablon.

[ & ] ] FtufsiereGeber  [Sabon -] Modele: 1 ; Sabloans: 15
=1 ~Fisiere Gerber ~Previz
= Mitela FP1212E08_001 g
PP1212E08_002
=) néms native alte sisteme e i
£ Gerber PP1212E08_004
FP1212E08 005
PP1212E08_006
PP1212E08_007
PP1212E05 008
PP1212E05_003
FP1212E08 010
P1212E08 011
PP1212E08_DIMASEND
PP1212E05 DIMASEND1
PP1212E08_DIMASLIP
T e —— L PP
Nume [ Data [
WOD1212M 0510, 2008 12.39.48
P1212E08 05.10.2008 08:39:10
1212TR 05,10, 2008 08:33:54
<I212TR_1 05.10. 2008 08:24:20
[T |
St impor
Desene auilir Diver Tip picks SetariCy
™ Impicts toats desnels suaere || 7 Reararisaza automat sabloanels importste (" in confarmitate cu setarle inliale ale picku] | Scrisoars
¥ Aya de fir diept I Forteaza linia de taiere ce cut line as patter contur aplicatie —
¥ &xa de simetrie I Adauga deseriersa sablorulila nume: ' confom setarlar PMotch Uneala
Impata gradk 5
Lol RS L ane " in canfarmitate cu umaloarele selari
¥ Puncte interinare ¥ Seteaza punctele nedefinite ca fiind netede p
¥ Figui ausliare LECcE | Notoh -]
I~ Liniiibere Lungime pic: |10 mm Accepta
B Al desre el Letine pichs |10 mm — |

Pentru a importa fi iere Gerber trebuie s se fac click pe: “Incarc proiect din fi ier” i din fereastra de
import care s-a deschis, se apas pe butonul “Deschide model Gerber”.

In pagina de selec ie a modeului creat in Gerber, se va alege calea de pe hard disck, de unde se vor
importa fi erele din Gerber.

Dac directorul selctat include fi iere .*ZIP, acestea vor fi afi ate in lista de fi iere ZIP, cand se selectez un
fi er zip, con inutul acestui fi er va fi afi atin lista Fi iere Gerber. Dac se selecteaz un fi er .*ZIP iin lista de
fi ere Gerber nu este afi at niciun fi er atunci arhiva nu este valid .

Cand se selecteaz unfi er .*zip, num rul de modele i abloane din arhiv vor fi afi ate in mod automat.

Importul va include tot Modelul fiecare ablon separat, dac se selecteaz una op iunile existente.

In partea din drepta jos a paginii de import este unu buton de c utare, ‘@
se face click pe acest buton numai pentru a ¢ utafi ere .*zip.

Cauta fisiere .Z[P|

x|
Dup se face click pe acest buton se )
va deschide o nou fereastr , aici se va | @fe I B

intoduce numele fi ierului i calea unde | Ceuafoldert  [Do\fsiere native ake sistemehGerber o Dp,gstecamareq
acesta va fi importat.
[¥ Cautain subfoldere

) Kituni AT
) Markere

. =1 Modele
Pentru a selecta un director, se face ) Backup

click pe butonul de lang campul ,Cale”, in o
fereastra deschis se poate alege un 0 Markere

() planuri de taiere

director pentru a se putea realiza ¢ utarea ) Samples
i apoi se apas pe butonul ,Accept ”. i~

P

+-{) Proiecte
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Dac s se bifeaz mesajul ,Caut 1n
sublodere” ¢ utarea va include i
subfolderele din directorul selectat. Pentru

a incepe c utarea se face click pe butonul =

sncepe c utarea”. Cauta fisierut [ El e
Pentru a se opri ¢ utarea se face click — - =

pe butonul ,Opre t% o utarea” Cotafoben  |D:\fisiere nalive alte sistemehGerber El 1‘  Dprests cautaes
Fi erele g site sunt afi ate In fetrestra ' Cautain subfolders

,Rezultate c utare”. Pentru a selecta un

fi ere in acest zon se face dublu click pe e e T

numele fi erului. Do natve che s\ B oo P11 20
Numele fi erului va apare in mod R b el AT

automat zona fi ere .*zip in ferestr de
import din Gerber.

Set rile de import pentru fi  erele TMP din Gerber

Desene auxiliare

Cand se realizez imortul de fi iere din Gerber, utilizatorul poate seta ce elemnete interne vor fi importate.
Cand se bifez import toate

. Desene ausiliare Diverse

qesenele auxiliare, pe abloanele [ Importa toate desenele ausdliare || f7 Rearanjsaza automat sahloanels importate
!mtpo_rtate (;/_OI’ Gapbre.a toatg ?_esgnmte ¥ | Lna de fir drept [~ Forteaza linia de taisre ca find conturul sablonului
g]xerl(()jiresin'l]gtriee’r aexr a(;(e te&:(t, Irpurnecae’ ¥ | Lxadesimetiz [~ Adauga descrierza sablanului la nume
interne, figuri auxiliare, linii libere i alte W Aia de test IV Imparta gradari
desene auxiliare. [+ Puncte interioare v Seteaza punctele nedefinite ca find neteds

Utilizatorul poate seta's se importe T i sveilens
numai anumite desene interioare, pentru - Lini bere
acesta trebuie ca opiunea ,Import 5
toate desenele auxiliare” s fie debifat , Dl e

astfel poate selecta ce desene interioare

vor fi importate.

Referitor la reajarea abloanelor, se poate pta pentru o rearanjare automat a abloanelor importate.
Pentru a rearanja fi ierele trebuie s fie selectat op iunea ,Rearanjeaz automat abloanele selectate”.

For eaz liniadet iere ca fiind conturul abonului

La importul fi ierelor din Gerber de obicei linia de t iere este importat ca fiind desen auxiliar, in interiorul
ablonului. Sunt anumite situa ii cand datorit set rilor din Gerber, linia de t ire (conturul exterior), va fi imprtat
ca desen auxiliar i linia de coasere (conturul interior), va fi importat ca fiind conturul principal al ablonului.
Pentru un import corect al abloanelor trebuie selectat op iunea ,Foreaz linia de t iere ca fiind conturul
ablonului”. Aceast opiune va fi marcat dac fi ierele Gerber conin abloane unde linia de t iere a fost

proiectat ca linie punctat .

Adaug descrierea _ablonului la numele _ ablonului

Dac 1n Gerber a fost introdus o informaie la ,Descriere ablon” aceasta va fi importat bifand op iunea
JAdaug descrierea ablonului la numele ablonului”

Import _grad rile

Dac se dore te importul din Gerber al unui model cu reguli de gradare, atunci trebuie bifat op iunea
Jmport grad ri”. Implicit acest op iune este bifat . Dac se dore te s se importe numai m rimea de baz ,
atunci se debifeaz acest op iune.

Seteaz__punctele nedefinite ca fiind netede

In Gerber, punctele de curb pot fi setate Tn trei moduri: netede, ascu ite sau nedefinite. Punctele de curb
Jnedefinite” pot fi netede sau ascu ite In funie de set rile din Gerber. Fi ierele TMP din Gerber nu conin
informa ii privind set rile punctelor ,nedefinite”. In acest caz utilizatorul poate seta in fereastra de import dac
punctele de curb setate ca fiind nedefinite s fie importate ca puncte netede sau ascu ite.

Dac opiunea ,Seteaz puncte nedefinite ca netede” este bifat , in ferestr de import, toate punctele de
curb ,nedefinite” vor fi importate ih Gemini Cut Plan ca fiind puncte netede. Dac acest op iune este nebifat ,
atunci toate punctele de curb ,nedefinite” vor fi imprtate ca puncte ascu ite.
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Importul de picluri

In Gerber, propriet ile piclurior sunt setate i salvate intr-un fi ier separat numit P-Notch. Dac acest fi er
este inclus Tn arhiva zip utilizat pentru import, atunci in Gemini Cut Plan pot fi importate i propriet ile originale

rTip piciu

(" caonform cu setarile intiale ale pichirilor
din aplicatie

f* conform setarlor P-Match

" conform cu urmatoarele setar

Tip piclu I | Motch "I
Lungirne piclu |'| ] ik
Latime piclu |1 il il

Set ri T iere

t iere sau de scriere.

ale piclurilor. Pentru a importa piclurile cu set rile originale din Gerber
(din fi erul P-Notch) trebuie bifat op iunea ,Conform set rilor P-Notch”.

Dac fi ierul P-Notch lipse te din arhiva zip i se bifeaz op iunea
sconform set rilor P-Notch” va fi afi at urm torul mesaj: ,Fi erul P-Notch
nu poate fi g sit tn arhiv ”

Dac fi erul P-Notch lipse te sau dac utilizatorul vrea s seteze
toate propriet ile piclurilor in ferestra de import, atunci poate bifa una
din op iunile:

- conform cu set rile ini iale ale piclurilor din aplica ie”
sau

- conform cu urm toarele set ri
Folosind aceste optiuni utilizatorul poate seta tipurile i dimensiunile
pentru toate piclurile din abloanele importate.

In Gerber, fiecare element interior (axe, puncte interioare i desene auxiliare) SetariCut
are ca proprietate o liter . Pentru fiecare liter exist o comand care poate fi de Litera -
Pentru fi erele importate din Gerber, care nu respect set rile iniiale poate fi If-"« *I
f cut o coresponden fintre litere icomenzi, in fereastra de import. Cand aceste Unealta:
tipuri de fi ere sunt importate, la set rile de T iere, pentru fiecare liter va fi editat I—_l
Crrillt -

comanda respectiv .

Aten ie! Pentru o acurate e mai mare la importul informaiilor din Gerber se recomad s se bifeze ,Include
toate componentele”, atunci cand se face exportul fi erlor din Gerber.

2.16 Importul fi erelor native din Assyst (.*zip)

Fi erele native din Assyst sunt arhivate intr-un fi ier cu extensia zip care poate contine abloane sau stiluri.
Fi erele din Assyst Bulmer pot include bloane din tipul Design sau Sablon, in funcie de versiunea

programului Assyst;

Fi erele tip STIL pot fi folosite numai pentru abloane, ins acestea nu includ informa ii despre tipul de

material, m rime i modul de constructie al piclurilor.

IEI o [work] | Filtu fisiere Asspst Mumarul fisisrelor proiectate: 2, numanul fizierelor style: 0
[ —Fisiers Asspst Bullmer i~ Previzualizare: —
[== fiziere native alte sisteme 092)TAD -fiw = =]

092)TAD_MODIF

Fisiere ZIP
Murne | Data
ladies. zip 30.03.2009 11:2...
modele_22 07 2. 22072003 0%1... =
sample.zip 29.06.200312:2... F [
=
=|
[ [ D|
—Setari impaort
rDesene ausiiare | | Feaanjeaza sabloanele Tip picls
¥ Importa toate desencle auxiliare ’7|7 Rearanjeaza automat sabloanele importate  conform cu setarie initiale le picluilor
I | iz el it et Seturi de marimi din aplicatie
] fm s i ¥ Importa toate marimile sabloanelor % conform cu umatoarele setari
] Az dinstlz [restrictile de madel vor fi ignorate]
¥ fa de test Tip piclu I PFiclu | 'l

[ | Puncte interioare
W | Lirii libere

¥ | Desene ausiliare

Lungime piclu I'I cm
Latime piclu I‘I =]

¥ Utilizeaza valorile din Assyst
Rerurta

_® |
Accepta |
|
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Pentru a importa fi ere Assyst (*zip) trebuie  Filtiu fisiere Assyst | Desian -

selectat calea pentru aceste fi iere de pe hard  —Fisiers Assyst Bullme ] o |

disck, iapois se selecteze fi erul zip care va | D92ITADT Fis 3

fi importat. 092ITAM MODIF Cauta fisierele .Z1P |
Pentru importul Intregului model trebuie s

se selecteze op iunea ,Stil", pentru a importa aboane separate se selecteaz una din op iunile
ablon sau design din ,Filtru fi ire Assyst”.

In partea de jos a ferestrei de import este un buton de ¢ utare, se face click pe acest buton pentru a ¢ uta
numai fi iere .zip.

Dup se face click pe acest buton se et (il | r
va deschide o nou fereastr , aici se va

intoduce numele fl ierului | Calea Unde Cauta falderl: ID:\fisiale native alte sisteme\dssyst j b’* Opreste cautarsa
acesta va fi importat. [ Cautain subfolders

Pentru a selecta un director, se face
click pe butonul de lang céampul ,Cale”, in =D
fereastra deschis se poate alege un (== fisiere native alte sisteme
director pentru a se putea realiza ¢ utarea t

i apoi se apas pe butonul ,Accept ".

Dac se bifeaz mesajul ,Caut 1n
sublodere” c utarea va include i
subfolderele din directorul selectat. Pentru
a incepe ¢ utarea se face click pe butonul ; i
,,Incepe C utarea”. Cauta foldernul: ID:\fisierenativealtesisteme\Ass}lst d.i] Dprestecautareal

Pentru a se opri ¢ utarea se face
click pe butonul ,,Opre te ¢ utarea”. IV Cautain subfoldere

Fi erele g site sunt afi ate 1n
fetrestra ,Rezultate c utare”. Pentru a | Rezllate cautare: |

[3 fisiere au fost gazite] ‘

Cautta fisierul: I d

selecta un fi ere in acest zon se face D:Misiere native alte sisternetdsspstiladies zip
dublu click pe numele fi erului [r:Misiere native alte sistemehdasystimodele_22_07_2009.zip
p X . . . [r:Misiere native alte sistemehdzzystisample. zip
Numele fi erului va apare ih mod ;
automat zona fi ere .*zip in ferestr de
import din Assyst.

Set rile de import pentru fi  ierele din Assyst

Desene auxiliare

~Desene ausliare————— | [ Rearanjeaza zabloanele

Cand se realizez imortul de fi iere v Importa toate desenele auxiliare ’]7 Rearanjeaza automat sabloanele importate
din Assyst, utilizatorul poate seta ce I¥| e de fir drent
elemnete interne vor fi importate.

Cand se bhifez import toate
desenele auxiliare, pe  abloanele | fraidzizt
importate vor ap rea toate desenele B Rzl
interioare din Gerber: ax de fir drept,
ax de simetrie, ax de text, puncte
interne, figuri auxiliare, linii libere i alte ¥ | Desene ausiiare
desene auxiliare.

Utilizatorul poate seta s se importe numai anumite desene interioare, pentru acesta trebuie ca op iunea
Jmport toate desenele auxiliare” s fie debifat , astfel poate selecta ce desene interioare vor fi importate.

Referitor la reajarea abloanelor, se poate pta pentru o rearanjare automat a abloanelor importate.

Pentru a rearanja fi ierele trebuie s fie selectat op iunea ,Rearanjeaz automat abloanele selectate”.

In cAmpul ,Seturi de m rimi” dac mesajul ,Import toate m rimile abloanelor(restric iile de model vor fi
ignorate), atunci la importul abloanelor toate seturile de m rimi atribuite Tn Assyst vor fi importate, dar restric iile
de model vor fi ignorate.

Seturi de marimi
’]7 Irnporta toate marimile zabloanelor

¥ fiva desimetriz [restrictile de madel wor fi ignorate]

¥ | Linii libere

Importul de picluri T
- ' i . . N " conform cu setarile initidle ale pichurilar
Dac utilizatorul vrea s seteze toate propriet ile piclurilor n ——
fereastra de import , atunci acesta poate bifa una din urm toarele & conform cu umatearele setar
op iuni :

- conform cu set rile ini iale din aplica ie Tl |

sau
Lungime piclu I'I cm

- conform cu urm toarele set ri
Latime piclu I'I =01}
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Dac utilizatorul va bifa mesajul « Utilizeaz vaorile din Assyst », atunci piclurile vor fi importate ca in
Assyst. Dac utilizatorul va debifa mesajul « Utilizeaz valorile din Assyst », atunci piclurile vor fi importate :
« conform urm toarelor set ri » de la tip de piclu, lungime piclu il ime piclu.

2.17 Importul de fi iere native din Lectra (*.iba i *.vet)

Fi ierele native din Lectra au urm toarele extensii IBA, VET sau MDL iinclud modele i/sau abloane. In
Cut Plan se pot importa fi iere IBA i VET. Aceste fi iere sunt foosite numai pentru abloane i includ toate
informa iile din Lectra.

Fi erul de tip IBA include un ablon cu setul de m rimi, gradare, linii interne i desene auxiliare. Un
asemenea fi ier nu include informa ii referitoare la tipul de material i de cate ori apare in model.

Fi ere VET includ toate informa iile despre model (num rul de abloane i tipul acestora, tipul de
material). Fi ierul VET poate fi importat in Cut Plan numai dac conine ifi erul IBA.

In fereastr deschis se va selecta calea de pe hard disck i fi erul care va fi importat din list . Dac 1n
fi ierul selectat con ine fi iere native Lectra, cu extensiile IBA i VET, acestea vor fi afi ate in fereastra: fi iere
Lectra.

In partea de sus a listei vor fi afi ate num rul de abloane ide modele din directorul curent.

Lueru (0} ;I Lectra file filter: WET | Mumber of projects [WET] 17 : Mumber of pattems [IBA) 94

=i 1 ~Lectra file Previe
activare_chei_usb BLALK. Ly [
o E&:ﬁ_ M 2 j—l l
Database
- I |
! Backup Ea?MMENZ
B~ | Database CHIMBZ b
i
[#- | Samples CONTRAST
dos CONTRAST2
. fisiere native afte sisteme EE%EDCEHE
- Assyst FOMDALBA
i cut FOMDBUM wEE
MATLASAT P
MODELNOLU
Gerber PATRAT
PIESS,
Lectra WaATh T mmeg s -

piese nerotte si foaie £
piese nerotite =i rotite ¢
piese nerotite si rotite ¢
piese rotite foaie dubla=—
restrictii generale 130
restricti generale 180 ¢
restrictii generale 180 ¢
restricti generale 90 fe
restrictii generale 90 si
restricti generale fara
restrictii generale fara
restrictii generale_180_
restrictii implicite

restrictii proprii 180

1 ] restricti proprii 180 =i J
i H - -
K Ll_l 4] | -

In lista ,Fi ere Lectra” vor fi afi te numai fi ierele IBA Lectra file filter: VET
i/lsau VET. De aceea se va utiliza filtrul de selec ie din

Lectra files——WET

dreptul mesajului: ,Filtru fi iere Lectra”. Atunci cand se
face click pe s geata din dreptul acestui mesaj se va

Buaoth

deschide un meniu de unde se va selecta tipul de fi ier
care vafi afi atinlist .
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2.18 Importul fi ierelor native din Investronica (*.EXP)

Programul Investronica lucraz cu baz de date. Pentru transferul de date, investronica folose te un tip
special de fi ere, ce are extensia .exp. Acest program este generat automat de aplicaia InvCopy, i poate
con ine toate informatiile necesare, pentru a transfera abloane, modele sau ordere.

Gemini Cut Plan poate importa fi iere EXP. Din toate fi ierele EXP, aici se pot importa numai fi ierele:

aboane imodele.

Dac utilizatorul decide s importe in Cut Plan numai fi erul aboane, atunci nu se vor importa i
informatii despre tipul de material i num rul de abloane datorit faptului ¢ aceste nu sunt incluse in fi ierul

ablon. Dac utilizatorul dore te s importe toate aceste informa ii, atunci trebuie s importe fi erul proiect,
acesta va include toaqte informa iile despre proiect dar numai dac t setate in Investronica.

Din ferestr deschis , se selectez calea de pe hard disck i fi ierul care va fi importat din list . Dac n

directorul selectat sunt fi iere native din Investronica, cu extensia EXP, acestea vor fi afi ate in lista Fi iere exp.
In partea de sus a listei vor fi afi ate num rul de modele ide abloane din fi ierul curent.

F-5) Ermoghen | Fillnu fisiere Investronica: ISabIDane vl ( Imagine lmport
: 12 kituri —Fisiere Investronica i
=5 Mirela 4703102
-~{7) chestii 470310C0P
El) fiziere native alte ziste 470310D4Y
D Assyst A7T0310FNC
g E}U; 470310MNC
1 470310PLS
{3 Gerber 470310502 47031001E
=1 470310503 - mEm P
: 470310501
D Lectra 7031070
i@ PLT 47031075
{2 griduri si poze fotogig A7010VER
F-{C5) BSD_dezvoltars j;gg} %EE
B Kiuri 470807DIE
(-3 mirela manuale vxg A708070ND
[E-L) MOD3Z Antivirus 3.5;' A708070YS
4 v A70807FDY
|'Fisiere Exp: i;ggg;?gg
0 470807503
473I7B1E. 470807501
473786 exp - 470807VEZ
803 exp A70807VES
827610.exp 470807VEL
844 finta pelle cid 366 exp
AP1365 - PATTERMNS. exp =l
AP1430 - UNIFORM - PATTERNS. exp I 0|
balen.exp
betty gina.exp =l Muman Sabloanelor: 26

Renunta |

Accepta

In lista Fi iere Investronica, se poate vedea numai un Fillru fisiere Inveshonica:
singur tip de fi ier: proiecte sau abloane, nu ambele tipuri : ISahIDane j
de fi iere. Pentru a se afi a tipul de fi er dorit se va utiliza Fisiere Investrunica—m
JFiltru fi ier Investronica”. Pentru acesta se va face click | wErEETE {Modele
pe s geata din dreptul campului: Filtru fi ier Investronica”

i din lista afi t se va selecta tipul de fi ier care se va utiliza.

Sunt foarte multe diferen e intre Gemini i Investronica. Anumite elemente tehnice, de tipul: tipuri de picluri T

sau trapez nu sunt la fel in cele dou aplica ii. Chiar in acest caz, programul Gemini va importa toate aceste

elemente Tn poziia corect dar avand alt form ( piclurile T i Trapez vor fi importate ca picluri in U in
progarmul Gemini) i utilizatorul va fi intrebat despre acest lucru Intr-un mesaj de avertizare.
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2.19.Sta ie de lucru Gemini X9 - configurare

Pentru a rula aplica iile Gemini v.X9 calculatorul trebuie s aib configura ia hardware minim conform
tabelului de mai jos. Aplica iile Gemini v.X9 pot rula pe i calculatoare cu configur ie hardware mai slab decét
cea minim , ins performan a (viteza) va fi mult mai mic . Pentru calculatoarele unde sunt folosite fi iere mai
complexe (modele cu multe piese, planuri de t iere cu Tncadr ri multe i lungi), se recomand folosirea unui
calculator cu configura ie hardware mai bun decéat cel minim.

Configura ia hardware minim

Aplica ie - . - -
Descriere Gemini Pattern Editor Gemini Cut Plan X9 Gemini Nest Expert Ge.mllrln Photo
Hardware X9 X9 Digitizer X9
Procesor P 1V 1500 MHZ
ssaﬁ;; dllz(;rk recomandat: 1 GB
Memorie RAM minimum:512 MB,recomandat: 1 GB
Plac de sunet P;fﬁjog?;?igztre nu este necesar nu este necesar nu este necesar
USB port (2.0 sau 3.0)
Porturi pentru cheia pentru cheia hardware
hardware sau alte USB port (2.0 sau 3.0) pentru cheia hardware i pentru conectarea
conexiuni camerei foto la
calculator
. Port serial (COM)
Alte porturi N nu este necesar nu este necesar nu este necesar
pentru digitizor
CD- ROM Pentru instalarea aplica iilor
Windows XP* Windows XP* Windows XP* Windows XP*
: (SP2 sau mai nou) (SP2 sau mai nou) (SP2 sau mai nou) (SP2 sau mai nou)
Sistem de operare Windows Vista** Windows Vista** Windows Vista** Windows Vista**
Windows 7 Windows 7 Windows 7 Windows 7

Specifica ii:

* pentru a rula aplica iile Gemini v.X9 pe Windows XP cu 64 de bi i, in prealabil trebuie setat compatibilitatea cu
o versiune mai veche de Windows pentru toate aplica iile. Pa ii necesari pentru a realiza aceast setare:

- se selecteaz Shortcut-ul sau fi ierul executabil al aplica iei Gemini (de exemplu GeminiCutPlan v.X9.exe)

- din meniul ce apare la click dreapta se selecteaz “Properties”

& Gemini Cut Plan ».X9

File Edit Wiew Favorites  Tools  Help

@Back - J - .? ‘ /_-' Search | Fal

Address llu’j C:\Program Files (x86)Gemini v, X9 Genmin

Open

Run as... :
Mame = I Size
(E)5can with ESET MODEE Antivirls - Gemini Cut Plan- User Manual ... 15kE
Advanced options 4 & St
2 e Qpen
K Scan with Malwarebytes' Anti-Malware (#llang Reig:
b Y sean with ESET HOD32 Antivirus
Send To s lfiﬂ Michi advanced opkions »
| msw
Cuk (& s [ 5can with Malwarebytes' Anti-Malware
SRy s Send To r
Zreake Shorbout Cut
Delete Copy
Create Shorbouk
Delete
Rename
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- In fereastra “Compatibility” se bifeaz op iunea “Run this program in compatibility mode for:”, iar din lista care

se afl sub aceast bifare, se selecteaz cea mai nou versiune de Windows (in exemplul al turat “Windows
XP")

-sed click pe Apply apoi pe OK

** pentru a rula aplica iile Gemini v.X9 sub Windows Vista, kitul de instalare trebuie rulat ca administrator. Pentru

acest lucru, dup selectarea kitului de instalare ce se dore te a fi rulat, se apas pe click dreapta al mouse-ului
i se selecteaz op iunea "Run as administrator”.

(10

| .~ Computer ¥ (D:) ¥ Kits v K&y I::.Ears:i'u

Favorite Links

E
5

B

Organize v = Views | Open

Mame =

LRGeS B GemininestE . -
Pictures Gemm]Patter *‘} Run as administrator
Music B GeminiPhota B Add to archive...
B Add to "GeminiCutPlanv.X9_22febl0.rar"

ety Shabged B Compress and emal
Searches B Compress to "GeminiCutPlanv.X9_22feb10.rar" and emalil
Public ;

Send To

Cut

Copy

Create Shortcut

Delete

Rename

Properties
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